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มาตรฐานการปฏบิัตงิานอย่างปลอดภัยในการท างาน 
ขนถ่ายสารเคมีจากรถทีม่ารับ / ขนส่งสารเคม ี

(Safe Work Operation for Loading and Unloading of Road Tankers Standard) 
 
วัตถุประสงค ์

1. เป็นขอ้ก ำหนดขัน้ต ่ำในกำรปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมีที่เป็นอนัตรำยและผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถ
ระเบิดได ้ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บ 

2. ปกปอ้งพนกังำนจำกอบุตัิเหตไุฟไหมแ้ละระเบิด รวมถงึอนัตรำยดำ้นสขุภำพท่ีเก่ียวขอ้งกบักำรผสมของสำรเคมี 
ทีเ่ป็นอนัตรำย 

 
ขอบขา่ยความรับผิดชอบ 

มำตรฐำนฉบบันีใ้ชส้  ำหรบักำรปฏิบตัิงำนท่ีเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมขนถ่ำยสำรเคมีทีเ่ป็นอนัตรำย (Hazardous 
materials) และผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถระเบิดได ้ (Combustible dusts) ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บสำรเคม ี
ภำยในพืน้ท่ีบรษัิท ไทยโพลเิอททีลนี จ ำกดั (TPE) แตไ่มร่วมถึงกำรขนถ่ำยสำรเคมีทำงเรอื มำตรฐำนฉบบันีไ้ดจ้ดัท ำขึน้เป็น
ลำยลกัษณอ์กัษรและจดัเก็บอยำ่งเป็นระบบ ซึง่ตอ้งมีกำรชีแ้จงและสือ่สำรใหผู้ท้ีเ่ก่ียวขอ้งรบัทรำบถึงระบบกำรจดัเก็บ
ขอ้มลูเพื่อสำมำรถเขำ้ถึงไดอ้ยำ่งสะดวกและรวดเรว็ 
 
บทบาทและหน้าทีข่องบุคลากรที่ท างานเกี่ยวกบังานขนถา่ยสารเคมี 
Supervisor / Site management 

1. เป็นผูบ้รหิำรประจ ำ Site หรือหวัหนำ้งำน  
2. ตรวจสอบพืน้ท่ีส  ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ใหม้คีวำมปลอดภยัในกำรปฏิบตัิงำน  

3. ตรวจสอบบคุลำกรที่ท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีหส้ำมำรถปฏิบตัิงำนไดอ้ยำ่งเหมำะสม 

4. จดัใหบ้คุลำกรที่ท ำงำนเก่ียวกบังำนขนถ่ำยสำรเคมีไดร้บักำรฝึกอบรมเก่ียวกบัอปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่น

บคุคล (PPE) ทีต่อ้งใช ้และแนวทำงกำรจดัเก็บสำรเคมอียำ่งปลอดภยั 

5. สือ่สำรระเบียบกำรปฏิบตังิำนใหผู้ป้ฏิบตัิงำนสำมำรถท ำตำมขัน้ตอนไดอ้ยำ่งปลอดภยั 

6. ตรวจสอบอปุกรณด์ำ้นควำมปลอดภยัที่จ  ำเป็น ทีม่ีกำรติดตัง้ในพืน้ท่ีขนถ่ำยสำรเคมี ใหอ้ยูใ่นสภำพสมบรูณ์

และพรอ้มใชง้ำน ตวัอยำ่งเช่น Emergency eye wash & shower เป็นตน้ 

7. ส ำหรบัสำรเคมีทีม่ีควำมเป็นอนัตรำยสงู (NFPA hazard rating - Scale 3, 4) ตอ้งดแูลกำรปฏิบตัิงำนเป็น

ระยะๆ และใหค้  ำแนะน ำในกำรปฏิบตัิงำนระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
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Loading/Unloading Personnel (Qualified person) 

1. ตรวจสอบวำ่สำรเคมีอนัตรำยที่ท  ำกำรขนถ่ำยมีรำยช่ือตรงตำมเอกสำรประกอบกำรขนสง่ และสภำพของ
อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมีมีควำมสมบรูณพ์รอ้มใชง้ำน 

2. ท ำหนำ้ที่เป็นผูป้ฏิบตัิงำนและตอ้งอยูห่นำ้งำนตลอดเวลำระหวำ่งที่มีกิจกรรมขนถ่ำยสำรเคม ี
3. สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) ใหม้ีควำมเหมำะสมกบัควำมเสีย่ง / อนัตรำยที่อำจเกิดขึน้

ไดใ้นกำรปฏิบตังิำนขนถ่ำยสำรเคมี 
4. ดแูลและแนะน ำพนกังำนขบัรถขนสง่สำรเคมใีหป้ฏิบตัิงำนอยำ่งปลอดภยั รวมทัง้รบัทรำบถึงวิธีกำรท ำงำน

และต ำแหนง่ติดตัง้อปุกรณค์วำมปลอดภยัตำ่งๆ 
5. ตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่มำรบั / สง่ใหต้รงตำมรำยละเอียดของสนิคำ้ที่ก ำหนดไว ้(Specification) 
6. ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณใ์ชง้ำน เช่น สำย Hose, Vapor return line, Nitrogen / air pressure line, 

Couplings, Gaskets, Seals ใหอ้ยูใ่นสภำพพรอ้มใชง้ำน 
7. ผลติภณัฑท์ี่เป็น Hazardous material ตอ้งมีกำรตรวจสอบควำมพรอ้มของระบบ Grounding & Bonding 

ใหส้ำมำรถท ำงำนไดอ้ยำ่งสมบรูณ ์
8. ท ำหนำ้ที่ตอ่สำยที่ใชใ้นกำรขนถำ่ยเขำ้กบัอปุกรณข์องโรงงำน 
9. มีควำมรูค้วำมเขำ้ใจในกำรประเมินอนัตรำยจำกควำมไมเ่ขำ้กนัของสำรเคมี (Chemical incompatibilities) 
10. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนด / ขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั (SOPs/ Procedures) 

Driver 

1. เป็นพนกังำนขบัรถรบั / สง่สำรเคมี 
2. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัของพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
3. ปฏิบตัิตำมขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั 
4. น ำสง่เอกสำรที่เก่ียวขอ้งใหพ้นกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตังิำนขนถำ่ยสำรเคมี 
5. ปฏิบตัิงำนตำมขัน้ตอนกำรขนถ่ำยสำรเคมีอยำ่งถกูตอ้งและปลอดภยั 
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ค าจ ากดัความ 

1. Chemical Interaction Matrix (CIM) 

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี    
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัสำรเคมีตวัอื่นๆ 

 
2. Chemical-Material Interaction Matrix (CMM)  

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี  เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี   
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัวสัด ุ(เช่น ภำชนะบรรจ,ุ ทอ่ล ำเลยีง เป็นตน้) 
 

3. ฝุ่นทีต่ิดไฟได้ (Combustible dusts) 
ฝุ่ นท่ีมีขนำดอนภุำค 500 ไมโครเมตร หรอื เลก็กวำ่ และสำมำรถที่จะติดไฟ หรอืระเบิดได ้เมื่อฝุ่ นฟุง้กระจำยและ

ติดไฟเมื่อสมัผสักบัอำกำศ 

 

4. ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid)  
ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟไฟไมเ่กิน 37.8 °C เมื่อทดสอบโดยวธีิกำรทดสอบแบบ Closed-cup test method   

 
5. ของเหลวทีต่ิดไฟได้ (Combustible liquid) 

ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C เมื่อท ำกำรทดสอบดว้ยวิธี Closed-cup test method สำมำรถแยก
ประเภทไดด้งันี ้ 

5.1 Class II Liquid  คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C แตต่  ่ำกวำ่ 60 °C ตวัอยำ่งเช่น Diesel fuel, 
Fuel oil, Motor oil, Kerosene เป็นตน้  

5.2 Class III Liquid  คือ   ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C ซึง่แบง่เป็น 2 ประเภท ดงันี ้
(a) Class IIIA Liquid   คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C แตน่อ้ยกวำ่  93 °C 

ตวัอยำ่งเช่น  Aniline, Benzaldehyde, Oil-based paints เป็นตน้ 

(b) Class IIIB Liquid คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 93 °C ตวัอยำ่งเช่น Ethylene 
glycol, Glycerine, Transformer oils, Triethanolamine, Benzyl alcohol เป็นตน้ 

 
6. Corrosive material 

สำรท่ีวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำ ที่ท ำใหเ้กิดควำมเสยีหำยอยำ่งชดัเจนตอ่เนือ้เยื่อของสิง่มีชีวิต โดยทำงตรงเป็น
กำรท ำลำยปฏิกิรยิำทำงเคมี (ออกซิเดชนั) หรอืทำงออ้มเป็นกำรท ำใหเ้กิดกำรอกัเสบ เชน่ กรดและเบส เป็นตน้ 
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7. วัตถุ / สารเคมีอนัตราย (Hazardous material) 
สสำรใดๆ เมื่อรั่วไหลหรอืติดไฟ หรอืเมื่อสำรเคมีนัน้ปลอ่ยพลงังำนออกมำจะท ำใหเ้ป็นอนัตรำย ถงึแก่ควำมตำย 

หรอืมีผลตอ่สขุภำพรำ่งกำย หรอืท ำใหท้รพัยส์นิเสยีหำย หรอืมผีลกระทบที่ส  ำคญัตอ่สิง่แวดลอ้ม เมื่อไดร้บัจะมคีวำมเป็น
พิษเฉียบพลนั, มีกำรติดไฟ, มีควำมวอ่งไวในกำรท ำปฏิกิรยิำ หรอืมีควำมสำมำรถในกำรระเบิดได ้ ซึง่สสำรจ ำพวกนีจ้ะม ี
จดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ตำมกำรจ ำแนกของมำตรฐำน NFPA ดงัตอ่ไปนี ้

7.1 ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid) จดุวำบไฟไมเ่กิน 37.8 °C 
7.2 ของเหลวติดไฟ Class II (Combustible Liquid class II ) ซึง่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C และต ่ำกวำ่ 60 °C 
7.3 สำรเคมีทีม่ีควำมเป็นพิษเฉียบพลนั (Acute toxicity)   

  แตม่ีขอ้ยกเวน้กรณีสำรท่ีมจีดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ถกูจดัเก็บอยูใ่นอปุกรณ ์ถงั หรอืกระบวนกำรผลติที่มีอณุหภมูิ
สงูกวำ่จดุวำบไฟของสำรเหลำ่นีท้ัง้ในสภำวะปกติและผิดปกติก็ตำม จะถือวำ่เป็น  Hazardous material เหมือนกนั      
 

8. Limiting oxygen concentration (LOC)  
คำ่ขีดจ ำกดัควำมเขม้ขน้ของก๊ำซออกซิเจนต ่ำสดุที่ไมส่ำมำรถท ำใหเ้กิดกำรเผำไหมข้ึน้ได ้ โดยไมข่ึน้อยูก่บัควำม

เขม้ขน้ของเชือ้เพลงิ และแสดงหนว่ยเป็นรอ้ยละโดยปรมิำตรของก๊ำซออกซเิจน 
 

9.  อันตรายจากการเกิดปฏกิิริยาเคมี (Chemical Reactivity Hazard)  
  สถำนกำรณท์ีม่ีศกัยภำพในกำรเกิดปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้ สำมำรถสง่ผลโดยตรงหรอืโดยออ้ม
ใหเ้กิดอนัตรำยอยำ่งรำ้ยแรงตอ่ผูค้น ทรพัยส์นิ หรอืสิง่แวดลอ้ม เช่น กำรเพิ่มขึน้ของอณุหภมูิ กำรเพิม่ขึน้ของควำมดนั    
กำรเกิดก๊ำซ หรอืรูปแบบอื่นๆ ของกำรปลดปลอ่ยพลงังำน ที่อำจมำพรอ้มกบัปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้     
 

10.   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของวตัถุ (SDS: Safety Data Sheet) / Support Safety Information     
เป็นเอกสำรทีม่ีขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเป็นอนัตรำยของสำรเคมี ขอ้ควรระวงั ขัน้ตอนสภำวะฉกุเฉิน และขอ้มลูอื่นๆ 

ในประเทศสหรฐัอเมรกิำจะเรยีกวำ่ เอกสำรขอ้มลูดำ้นควำมปลอดภยัของวตัถ ุ(Material Safety Data Sheet; MSDS) และ
ในยโุรปจะเรยีกวำ่เอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยั (Safety Data Sheet; SDS) ส ำหรบัในมำตรฐำนฉบบันีจ้ะเรยีกวำ่ SDS       
 

ระเบียบขั้นพืน้ฐานในการปฏิบัติงาน (Standard / Guidelines) 

1. ขั้นตอนเตรียมความพร้อมก่อนท าการขนถา่ยสารเคมีอนัตราย  (Before-loading / unloading) 
1.1 ประเมินควำมเสีย่ง ระบอุนัตรำย และมำตรกำรควำมปลอดภยัของงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนแตล่ะขัน้ตอน 

(JSA) ก่อนที่จะท ำกำรขนถำ่ยสำรสำรเคมีอนัตรำย เช่น สภำพอำกำศ, Grounding เป็นตน้ 
1.2 จดัเตรยีม Checklist ใหค้รอบคลมุตลอดกิจกรรมขนถำ่ยสำรเคมอีนัตรำย (ก่อนขนถำ่ย, ระหวำ่งขนถ่ำย 

และหลงัขนถ่ำย) เพื่อใหม้ั่นใจวำ่ขัน้ตอนกำรท ำงำนไดถ้กูทบทวนครบถว้นแลว้ 
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1.3 ตอ้งปฏิบตัิตำมระเบยีบปฏิบตัิงำนของบรษัิท (Company SOP requirement) อยำ่งเครง่ครดั 
1.4 ตอ้งเลอืกใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) อยำ่งถกูตอ้ง เหมำะสม ครอบคลมุอนัตรำยและ

ควำมเสีย่งที่อำจจะเกิดขึน้ในกำรปฏิบตัิงำน และเป็นไปตำมมำตรฐำน  PPE matrix line break standard 
1.5 สิง่ที่ผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมตีอ้งด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี (Qualified loading / unloading 

person must do before loading / unloading ) 
1.5.1 ติดตอ่ประสำนงำนกบัพนกังำนขบัรถรบั-สง่เพื่อด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี 
1.5.2 ตรวจสอบเอกสำร ระบชุนิด / ประเภทสำรเคมีทีม่ำสง่หรอืรบัใหถ้กูตอ้งตรงตำมชนิดที่ก ำหนดไว ้

รวมถงึตรวจสอบเอกสำรอื่นๆ ที่เก่ียวขอ้งกบักำรขนถำ่ยสำรเคมี (เช่น ใบตรวจสภำพรถ ใบขบัขี ่  
ใบผำ่นกำรฝึกอบรม เป็นตน้) 

1.5.3 ตรวจสอบสภำพขอ้ตอ่ และสำย Hose ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.4 ตรวจสอบสภำพถงัของรถที่ขนสง่สำรเคมี ตอ้งอยูใ่นสภำพสมบรูณ ์ ถกูตอ้ง และสอดคลอ้งกบั

หลกักำรออกแบบในกำรจดัเก็บสำรเคมีดงักลำ่ว 
1.5.5 ตรวจสอบจดุเช่ือมตอ่ของสำย Hose ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ตอ้งอยูภ่ำยใตก้ำร Lock หรอืวิธีกำรใดๆ     

ก็ตำมเพื่อใหม้ั่นใจไดว้ำ่สำยขนสง่จะไมห่ลดุออกจำกกนั 
1.5.6 ตรวจสอบถงัเก็บ และจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ใหม้ีฉลำกหรอืจดุชีบ้ง่ที่ชดัเจนอธิบำยถงึช่ือของ

สำรเคมีอนัตรำยรวมถงึอนัตรำยของสำรเคมีที่ใชใ้นกำรขนถ่ำย หรอืช่ือยอ่ของสำรเคม ี(SDS) 
1.5.7 ยืนยนัวำ่ถงัทีใ่ชจ้ดัเก็บสำรเคมีไดต้อ้งมีระบบ Vent อยำ่งเหมำะสม และตรวจสอบ Line vent วำ่

ไมม่ีสิง่แปลกปลอมอดุตนั และเปิดพรอ้มที่จะใชง้ำน ครอบคลมุตลอดช่วงที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.8 เดินตรวจสอบโดยรอบบรเิวณที่มกีำรขนถำ่ยสำรเคมี เพื่อสงัเกตสิง่ผิดปกติและสิง่แปลกปลอม 

กลิน่ เสยีง หรอื สภำพควำมผดิปกติของอปุกรณ ์ เช่น Broken springs, Over heated tires, 
Misalignment of axles, Leaks, Smoke เป็นตน้ 

1.5.9 ตรวจสอบและยืนยนัวำ่ทกุ Compartment  ของรถที่จะท ำกำรขนถ่ำยวำ่งพรอ้มที่จะท ำกำรโหลด 
1.5.10 ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณต์ำ่งๆ ที่จะใชใ้นกำรขนถำ่ยสำรเคมี ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำย 

1.6 กรณีจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมอียูต่ิดถนนหรอืทำงเดิน ตอ้งจดัเตรยีมอปุกรณปิ์ดกัน้เขตพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
ในบรเิวณที่อยูต่ิดถนนหรอืทำงเดนิ 

1.7 ตอ้งมกีำรเตรยีมขัน้ตอนหรอือปุกรณท์ี่ใชค้วบคมุและหำ้มรถไมใ่หเ้คลือ่นท่ีระหวำ่งกำรขนถ่ำย (Vehicle 
Restrictions and control) อยำ่งเพยีงพอ เพื่อปอ้งกนักำรเคลือ่นท่ีของรถในระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
โดยอยำ่งนอ้ยตอ้งใชต้วัลอ็คลอ้วำงไว ้เพื่อปอ้งกนัลอ้เกิดกำรเคลือ่นทีใ่นทกุทิศทำง 

1.8 ตอ้งมกีำรปฏิบตัิตำมระบบ Grounding (Grounding operation practice) ดงัตอ่ไปนี ้
1.8.1 ตอ่สำย Grounding cables เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคมีเป็นล ำดบัแรก ก่อนที่จะเริม่ตอ่สำย Hose    

หรอื Loading arm เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคม ี
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1.8.2 ส ำหรบั Continuous metal systems รวมถึง Loading arms และ hoses ตวัอยำ่งเช่น Bolted 
pipe, Flanges etc. คำ่ควำมตำ้นทำนจำกจดุใดใดไปจดุ Ground point ตอ้งมคีำ่นอ้ยกวำ่ 5 โอหม์ 

1.8.3 ระบบ Grounding ตอ้งมีกำรตรวจสอบประจ ำปีเพื่อยืนยนัวำ่ ระบบ grounding สำมำรถท ำงำนได้
อยำ่งมีประสทิธิภำพ และมีควำมไหลตอ่เนื่องของกระแสไฟฟำ้ระหวำ่งตวัอปุกรณ ์ Loading arms 
และ Hoses กบั Piping system 

1.9 กำรควบคมุกญุแจรถ (Key Control) เมื่อรถขนถ่ำยสำรเคมีเขำ้จอดหรอืหยดุในบรเิวณที่เตรยีมพรอ้มไว้
ส  ำหรบักำรปฏิบตัิงำน พนกังำนที่ท ำหนำ้ที่ขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูค้วบคมุดแูลกญุแจรถของรถขนสง่ที่
เขำ้มำท ำกำรรบั / สง่สำรเคมี อำจเก็บไวใ้น Lock box ส ำหรบัจดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ 

1.10 Tank Connection  
1.10.1 พนกังำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูเ้ช่ือมตอ่ระบบขนถ่ำยสำรเคมขีองบรษัิท (ถงั, ทอ่ของโรงงำน )   
1.10.2 สว่นระบบกำรเช่ือมตอ่กำรขนถ่ำยจำกรถ พนกังำนขบัรถตอ้งท ำหนำ้ที่ด  ำเนินกำรตอ่ 
1.10.3 กรณีพนกังำนขบัรถด ำเนินกำรตอ่ระบบท่ีเก่ียวขอ้งของรถขนสง่เขำ้กบัระบบของโรงงำน ตอ้งอยู่

ภำยใตก้ำรควบคมุของทมี Operation อยำ่งใกลชิ้ด รวมทัง้ผำ่นกำรอบรมฯ จำกโรงงำนก่อน 
1.11 Loading / Unloading at Working Station  

1.11.1 รถบรรทกุที่ใชข้นสง่สำรเคมี ตอ้งท ำงำนในเวลำกลำงวนั หรอืในพืน้ท่ีที่มีแสงสวำ่งเพยีงพอ 
1.11.2 กรณีตอ้งท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนเวลำกลำงคืน ตอ้งขออนมุตัิจำกผูจ้ดักำรสว่นก่อน 
1.11.3 หำ้มรถขนสง่สำรเคมี ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมใีนพืน้ท่ีที่ไมไ่ดอ้อกแบบมำเพื่อท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
1.11.4 ก่อนเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฎิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งแจง้ควำมพรอ้ม

กบัทีมผลติก่อน (Production team) เช่น Board man เป็นตน้ 
1.11.5 ตอ้งใชก๊้ำซไนโตรเจน หรอืก๊ำซเฉ่ือย ในกำรไลอ่อกซเิจนใหม้ีคำ่ต ่ำกวำ่ระดบัท่ีสำมำรถติดไฟได ้

(The Limiting Oxidant Concentrations; LOCs) ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี โดยบรษัิท
ไทยโพลเีอททิลนี จ ำกดั (TPE) ก ำหนดคำ่ออกซเิจนไวต้อ้งไมเ่กิน 5% 

1.12 สำยที่ใชใ้นกำรขนสง่ (Hose) 
1.12.1 ตอ้งมีระบบกำรจดักำรสำย / ทอ่ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ซึง่ประกอบดว้ย กำรทดสอบและกำรตรวจสอบ

อยำ่งสม ่ำเสมอ ดงัตอ่ไปนี ้

 Transfer hoses 
o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่

มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่
o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบ Hydrostatic หรอื Pneumatic test 

ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 Non-stainless steel hoses 
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o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่
มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่

o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบคำ่ควำมตำ้นทำนไฟฟำ้ (Electrical 
resistance) ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 ตอ้งจดัเก็บสำย Hoses ในพืน้ท่ีที่ออกแบบหรอืจดัเตรยีมไวส้  ำหรบัจดัเก็บ 

 ตอ้งจดัใหม้กีำรตรวจสอบ Connection hoses อยำ่งสม ่ำเสมอ โดยผูช้  ำนำญกำร 
1.13 Emergency Preparedness 

1.13.1 ตอ้งก ำหนดประเภทเหตฉุกุเฉินตำมประเภทสำรเคมีที่สำมำรถเกิดขึน้ไดใ้นพืน้ท่ีปฏิบตัิกำร 
1.13.2 อปุกรณป์อ้งกนัภยัฉกุเฉิน ส ำหรบัปอ้งกนัรำ่งกำย ดวงตำ ใบหนำ้ และหรอือปุกรณอ์ื่นๆ (เช่น

อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรหำยใจ (Respiratory gear) ตอ้งมีครบถว้นและพรอ้มใชง้ำนโดยทนัทีกรณีเกิด
เหตกุำรณฉ์กุเฉิน ซึง่เป็นไปตำมมำตรฐำน Line Break   

1.13.3 ตอ้งท ำกำรทดสอบอปุกรณ ์ Emergency  eyewash & shower และหรอื eyewash unit เพื่อ
ตรวจสอบวำ่อปุกรณด์งักลำ่วพรอ้มใชง้ำนไดใ้นทนัทีหรอืไมก่รณีเกิดเหตกุำรณฉ์กุเฉิน และตอ้งม ี
Preventive maintenance program ทกุเดือน รวมทัง้จดัใหม้ีกำร  Flushing line อยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.13.4 แผนฉกุเฉินส ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งมีกำรเขยีนและระบถุึงสถำนกำรณฉ์กุเฉินท่ีครอบคลมุ
เหตกุำรณท์ี่อำจจะเกิดขึน้ได ้และจดัใหม้ีกำรฝึกซอ้มประจ ำปีอยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.14 ขอ้ก ำหนดอื่นๆ (Miscellaneous) 
1.14.1 พวกทอ่ปลำยเปิด หรอืสำยทอ่ขนสง่ปลำยเปิด ตอ้งมีกำรปิด Cap, Flange หรอื Plug ไวเ้สมอ    

เพื่อปอ้งกนักำรรั่วไหลของสำรเคมี 
1.14.2 เมื่อ Loading arm ไมไ่ดถ้กูใชง้ำน  ตอ้งท ำกำรลอ็คตวัอปุกรณ ์ เพื่อปอ้งกนักำรขยบัตวัของ 

Loading arm ไปขวำงทิศทำงกำรเคลือ่นท่ีของรถ 
1.15 ขอ้ก ำหนดกำรฝึกอบรม (Training Requirements) 

1.15.1 พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคม ี ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรมวิธีกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี
อยำ่งปลอดภยั และกำรประเมินอนัตรำยที่อำจเกิดขึน้ไดใ้นกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 

1.15.2 บทบำทและหนำ้ที่ของพนกังำนทีเ่ป็นผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมีและพนกังำนขบัรถ ตอ้งปฏิบตัิ
ตำมขอ้ก ำหนดทีเ่ขียนไวใ้นมำตรฐำน และมีเอกสำรรบัรองวำ่ผำ่นกำรอบรมอยำ่งชดัเจน 

1.15.3 ตอ้งจดัใหม้ีโปรแกรมกำรฝึกอบรมทบทวน (Refresh training) อยำ่งเหมำะสม หรอืจดัท ำทกุครัง้ที่
มีกำรเปลีย่นแปลงขัน้ตอนในกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
 
 
 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี
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2. ขั้นตอนปฏิบตัิระหว่างการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (Loading / Unloading) 
2.1 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกตอปุกรณท์ี่ใชล้อ็คลอ้และควบคมุไมใ่หล้อ้รถขยบั อปุกรณต์อ้ง

ถกูจดัวำงไวใ้นต ำแหนง่ที่เหมำะสม ระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกต ระบบ Grounding วำ่สำมำรถท ำงำนเป็นปกติหรอืไมร่ะหวำ่ง

ที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ถำ้ผูป้ฏิบตัิงำนสงัเกตเห็นสภำวะกำรท ำงำนท่ีผิดปกติ หรอื Grounding detector 
มีกำรแจง้เตือนขึน้ (Alarm alert) ตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้ตอ่หวัหนำ้งำนโดยทนัที 

2.3 ระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งจดัเก็บกญุแจไวใ้น Lock box ที่ใชจ้ดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ หรือจดัเก็บไว้
กบัพนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี แตต่อ้งไมเ่ก็บไวบ้นรถขนสง่ระหวำ่งที่มีกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.4 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งอยู่ดแูลและสงัเกตกำรณว์ำ่กำรเช่ือมตอ่ของสำยขนสง่เขำ้กบัถงัของ
โรงงำนมคีวำมสมบรูณแ์ละปลอดภยั ตลอดเวลำระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.5 พนกังำนท่ีท ำกำรกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งมี Portable Gas detector ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
2.6 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งตรวจสอบควำมเรยีบรอ้ย ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.7 กรณีมีกำรรั่วไหลของสำรเคมีหรอืสภำวะกำรท ำงำนผิดปกติตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้หวัหนำ้งำนทนัที 

 

3. ขั้นตอนปฏิบตัิหลงัการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (After loading / unloading) 
3.1 เมื่อท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีเสรจ็สิน้ พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งถอดสำย Grounding หลงัจำก

ถอดสำย Hoses หรอื Loading arms ออกเรยีบรอ้ยแลว้ และแจง้พนกังำนขบัรถใหท้ ำกำรเคลือ่นยำ้ยรถไป
ยงัต ำแหนง่ทีก่  ำหนดไว ้เช่น Weighting area เป็นตน้ 

3.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีสง่คืนกญุแจรถใหพ้นกังำนขบัรถขนสง่ 
3.3 พนกังำนขบัรถน ำอปุกรณท์ี่ปอ้งกนักำรเคลือ่นไหวของตวัรถออก และน ำรถไปไวใ้นจดุที่ก ำหนดตอ่ไป 
3.4 ส ำหรบัอปุกรณท์ี่ตวัถงัในโรงงำน หรอืจดุหวัตอ่ที่มกีำรลอ็คกญุแจไว ้ ภำยหลงัเสรจ็สิน้กิจกรรมกำรขนถ่ำย

สำรเคมีแลว้ ตอ้งท ำกำรลอ็คกญุแจและเก็บกญุแจในจดุที่ออกแบบไว ้หรอืเลอืกใชว้ิธีกำรใดใดทีเ่หมำะสม
ส ำหรบักำรดแูลระบบควำมปลอดภยัของ Chemical inventory 

3.5 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี หรอืพนกังำนขบัรถที่ผำ่นกำรอบรม
จำกโรงงำน ตอ้งท ำหนำ้ที่เป็นผูถ้อดสำยที่เช่ือมตอ่ออกจำกถงัของโรงงำน 

3.6 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งดแูลควำมสะอำดเรยีบรอ้ยของ
พืน้ท่ีที่ท  ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีทกุครัง้ 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-25 
เอกสารการคัดเลอืกผู้ขนส่งสนิค้า ที่ตดิตั้ง GPS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 











 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-26 
เอกสารแสดงการควบคุมการผลิตโดยอัตโนมัติ (DCS)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



          AM Standard Check sheet :  Boardman Check sheet

 DATE 12-Jun-2025 A B C D            GRADE : D777C

3:00 9:00 15:00 21:00

C201 Motor Current D1-II666.MEAS 190 - 230 AMP 221.1 219.7 220.0 222.5
C201 Bearing Motor Temp D1-TT9010_1.MEAS 55 - 75 °C 64.6 64.6 65.2 64.5
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9011_1.MEAS 30 - 45 °C 37.7 37.7 37.7 37.1
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9012_1.MEAS 30 - 45 °C 37.6 37.8 37.8 37.1
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9013_1.MEAS 50 - 65 °C 55.1 55.1 55.1 54.6
C201 Winding Temp D1-TT9001_1.MEAS 55 - 75 °C 66.7 66.6 66.6 66.2
C201 Winding Temp D1-TT9003_1.MEAS 55 - 75 °C 68.9 68.7 68.8 68.3
C201 Winding Temp D1-TT9005_1.MEAS 55 - 75 °C 71.3 71.1 71.1 70.6
C201 Motor Vibration D1-VIA9001.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.74 0.75 0.78 0.77
C201 Motor Vibration D1-VIA9002.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.55 0.55 0.54 0.55
C201 Motor Vibration D1-VIA9003.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.17 1.15 1.17 1.28
C201 Motor Vibration D1-VIA9004.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.35 1.36 1.34 1.47
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MA - A/M A A A A
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MEAS 27 - 32 °C 29.5 30.2 29.8 30.3
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.OUT 2 - 50  % 84.3 53.0 64.3 58.4
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MA - A/M A A A A
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MEAS 27 - 32 °C 29.5 30.2 29.8 30.4
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.OUT 2 - 50 % 57.2 49.8 52.9 51.7
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MA - A/M A A A A
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.SPT 25 - 32 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MEAS 25 - 32 °C 28.0 28.1 28.0 28.2
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.OUT 2 - 50  % 29.6 29.1 28.8 31.5
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MA - A/M A A A A
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.SPT 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.5
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.7
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.OUT 2 - 50  % 33.6 33.2 33.4 35.3
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MA - A/M A A A A
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.SPT 27 - 32 °C 28.5 28.5 28.5 28.5
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 28.0 28.6 28.3 28.9
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.OUT 2 - 50 % 79.7 63.4 66.9 65.7
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MA - A/M A A A A
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.SPT 22 - 30 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MEAS 22 - 30 °C 28.9 29.0 28.8 29.2
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.OUT 2 - 50  % 100.0 100.0 100.0 100.0
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MA - A/M A A A A
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.SPT 0.25 - 0.45 Barg 0.40 0.40 0.40 0.40
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MEAS 0.23 - 0.45 Barg 0.37 0.37 0.39 0.39
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.OUT 10 - 45 % 55.6 55.4 53.1 53.7
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MA - A/M A A A A
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.SPT 2.2 - 2.5 Barg 2.35 2.35 2.35 2.35
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MEAS 2.2 - 2.5 Barg 2.34 2.37 2.38 2.37
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.OUT 10 - 45 % 52.3 52.4 53.7 53.0
PICA 607   1-1 By Pass D1-XX590.OUT 10 - 45 % 52.3 51.0 53.0 53.0
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MA - A/M A A A A
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.SPT 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MEAS 0.25 - 0.38 Barg 0.38 0.37 0.40 0.39
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.OUT 0 - 10 % 0.0 0.2 0.0 0.0
Booster 1st suction temp (EN) D1-TI599.MEAS 27 - 31 °C 29.9 30.0 30.0 30.0
Booster 1st discharge temp D1-TT600.MEAS 110 - 125 °C 113.6 113.9 113.6 113.8
Booster 2nd suction temp D1-TICA605.MEAS 27 - 31 °C 29.5 30.2 29.8 30.3
Booster 2nd discharge temp D1-TT610.MEAS 100 - 115 °C 107.2 107.3 107.1 107.3
Booster 3rd suction temp D1-TICA614.MEAS 27 - 31 °C 29.5 30.2 29.8 30.4
Booster 3rd Discharge temp D1-TT626.MEAS 120 - 130 °C 126.0 124.9 124.7 125.2
Booster 1st suction Pressure (EN) D1-PT595.MEAS 0.20 - 0.40 Barg 0.3 0.3 0.4 0.4
Booster 1st discharge Pressure D1-PT602.MEAS 2.0 - 3.0 Barg 2.6 2.6 2.6 2.6
Booster 2nd suction Pressure D1-PIC607.MEAS 2.1 - 2.5 Barg 2.3 2.4 2.4 2.4
Booster 2nd discharge Pressure D1-PI611.MEAS 8.0 - 9.0 Barg 8.7 8.7 8.7 8.7
Booster 3rd suction Pressure D1-PT625.MEAS 33.5 - 35 Barg 34.9 34.8 34.9 34.9
C2H4 Feed Pressure D1-PI642.MEAS 38.0 - 41.0 Barg 38.6 38.5 38.5 38.6

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MA - A/M A A A A
PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.SPT 33 - 35 Barg 34.3 34.3 34.3 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MEAS 33 - 35 Barg 34.4 34.3 34.4 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.OUT 20 - 80 % 59.3 60.3 60.3 59.6

C2H4 Feed Temperature D1-TI637.MEAS 16 - 35 °C 24.4 27.3 28.2 24.5

C2H4 Feed Flow rate D1-FT637.MEAS 16 - 21 T/Hr. 21.3 21.3 21.3 21.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MA - A/M/R A A A A

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.SPT 28 - 32 °C 29.9 29.4 30.7 29.8

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MEAS 28 - 32 °C 30.0 30.5 30.8 29.7

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.OUT 60 - 90 % 96.1 100.0 100.0 96.3

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MA - A/M A A A A

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.SPT 28 - 31 °C 27.5 27.5 27.5 27.5

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MEAS 28 - 31 °C 27.5 27.9 28.7 27.5

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.OUT 27 - 33 % 29.9 29.5 30.7 29.8

E219 Outlet Pressure D1-PT638.MEAS 33 - 55 Barg 34.4 34.4 34.4 34.4

Gas Flow from Booster Comp. D1-FI9601.MEAS 6,000 - 7,500  kg/hr 6949.9 6320.0 7036.3 7024.7

Primary 1st suction temp (EN) D1-TI673.MEAS 27 - 32 °C 27.5 27.9 28.7 27.5

Primary 1st discharge temp D1-TT676.MEAS 80 - 90 °C 85.3 85.6 86.6 85.3

Primary 2nd suction temp D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.7

Primary 2nd discharge temp D1-TT684.MEAS 60 - 67 °C 61.4 61.8 61.8 61.8

Primary 3rd suction temp D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 28.0 28.6 28.3 28.9

Primary 3rd discharge temp D1-TT689.MEAS 40 - 55 °C 47.5 48.1 47.6 48.7

Primary 1st suction pressure (EN) D1-PT674.MEAS 33 - 35 Barg 33.8 33.8 33.8 33.8

REMARKRange
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Temp Control 
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SCHEMATIC 

NAME
POINT  ID. Number

Time



Primary 1st discharge pressure D1-PT703.MEAS 65 - 75 Barg 70.4 70.3 70.4 70.4

Primary 2nd suction pressure D1-PT695.MEAS 65 - 75 Barg 68.2 68.2 68.2 68.3

Primary 2nd discharge pressure D1-PT683.MEAS 130 - 160 Barg 129.5 129.9 130.6 129.2

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MA - A/M A A A A

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.SPT 65 - 75 Barg 68.20 68.20 68.20 68.20

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MEAS 65 - 75  Barg 68.22 68.18 68.23 68.24

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.OUT 5 - 25  % 40.7 41.0 38.8 42.1

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MA - A/M A A A A

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.SPT 230 - 250 Barg 235.0 235.0 235.0 235.0

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MEAS 230 - 250  Barg 239.7 240.6 239.6 240.2

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.OUT 5 - 25  % 44.4 45.3 41.3 44.9

XX 699 D1-XX699.OUT 5 - 25  % 40.7 41.0 38.8 42.1

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MA - A/M A A A A

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.SPT 235 - 250 Barg 240.0 240.0 240.0 240.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MEAS 235 - 250 Barg 240.0 240.2 240.1 240.6

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.OUT 0 - 10 % 0.8 0.8 0.6 1.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MA - A/M A A A A

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.SPT 145 - 300 kg/Hr. 253.0 255.0 250.0 253.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MEAS 145 - 300  kg/Hr. 252.3 257.3 249.3 254.4

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.OUT 40 - 95 % 53.7 47.7 53.1 76.0

Percent  Methane D1-AIR2401M.MEAS 0.1 - 0.5 % 0.089 0.1 0.088 0.088

Percent  Ethane D1-AIR2401E.MEAS 0.9 - 1.5 % 0.839 0.8 0.9 0.9

Percent  Propylene/Propane D1-AI2401PL.MEAS 0.8 - 1.2 % 1.126 1.1 1.1 1.1

Frame Vibration D1-VIA001.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.52 1.5 1.526 1.551 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA002.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.60 1.62 1.61 1.63 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA003.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.06 1.04 1.08 1.10 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA004.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.10 1.09 1.13 1.14 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Booster 1st Vibration D1-ZIA1300.MEAS 300 - 890 mm/sec 849.3 832.1 841.0 831.9 H -1780 mm/sec  HH -1980 mm/sec

Booster 2nd Vibration D1-ZIA1301.MEAS 80 - 130 mm/sec 72.7 77.4 71.6 75.9 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Booster 3rd Vibration D1-ZIA1302.MEAS 50 - 130  mm/sec 98.4 98.5 100.1 102.9 H -1220 mm/sec HH -1360 mm/sec

Primary 1st Vibration D1-ZIA1303.MEAS 50 - 130 mm/sec 97.3 98.1 99.5 97.2 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Primary 2/3 Vibration D1-ZIA1304.MEAS 50 - 230 mm/sec 145.2 143.2 143.3 148.1 H -480 mm/sec HH -540 mm/sec

Crank oil inlet temp D1-TI948.MEAS 40 - 48 °C 45.9 45.9 45.8 45.4

Crank oil Pressure D1-PT931.MEAS 3 - 3.5 Barg 3.3 3.3 3.3 3.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI932.MEAS 50 - 60 °C 52.2 52.2 52.2 51.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI933.MEAS 50 - 60 °C 57.8 57.9 57.9 57.6

Comp Crank Bearing temp D1-TI934.MEAS 50 - 60 °C 59.3 59.3 59.4 59.2

Comp Crank Bearing temp D1-TI935.MEAS 50 - 60 °C 58.0 58.2 58.1 57.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI936.MEAS 50 - 60 °C 53.8 54.0 53.9 53.6

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE100.MEAS 28 - 35 °C 31.8 31.7 31.8 31.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE101.MEAS 28 - 35 °C 31.7 31.7 31.7 31.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE102.MEAS 28 - 35 °C 34.0 34.2 33.9 33.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE103.MEAS 28 - 35 °C 34.3 34.5 34.5 34.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE104.MEAS 28 - 35 °C 31.4 31.5 31.6 31.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE105.MEAS 28 - 35 °C 31.4 31.3 31.5 31.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 32.8 32.8 32.9 32.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 32.8 32.8 32.9 32.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE108.MEAS 90 - 110 °C 92.2 92.2 92.0 92.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE109.MEAS 90 - 115 °C 93.4 93.7 93.1 93.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE110.MEAS 90 - 115 °C 103.5 103.4 103.2 103.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE111.MEAS 90 - 115 °C 106.2 106.3 106.0 106.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE112.MEAS 90 - 115 °C 95.7 96.0 95.9 95.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE113.MEAS 90 - 115 °C 90.8 91.0 91.0 90.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE114.MEAS 90 - 115 °C 106.5 106.7 106.6 106.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE115.MEAS 90 - 115 °C 104.3 104.5 104.4 104.5

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE116.MEAS 28 - 35 °C 31.3 32.1 31.7 31.7

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE117.MEAS 28 - 35 °C 30.4 30.7 30.8 30.7

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE118.MEAS 80 - 110 °C 93.3 93.5 93.1 93.4

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE119.MEAS 80 - 110 °C 87.4 87.5 86.9 87.2

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE120.MEAS 28 - 35 °C 31.0 31.4 31.1 31.3

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE121.MEAS 28 - 35 °C 30.8 31.6 31.3 31.3

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE122.MEAS 80 - 110 °C 86.4 86.5 86.0 86.2

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE123.MEAS 80 - 110 °C 92.2 92.2 91.8 92.3

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE124.MEAS 28 - 35 °C 29.4 30.0 29.8 29.8

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE125.MEAS 28 - 35 °C 29.4 29.9 29.6 29.9

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE126.MEAS 90 - 120 °C 108.6 108.3 107.6 108.7

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE127.MEAS 90 - 120 °C 109.0 108.7 108.1 109.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE128.MEAS 28 - 35 °C 29.5 29.8 30.9 29.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE129.MEAS 28 - 35 °C 29.3 29.5 30.7 29.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE130.MEAS 70 - 100 °C 75.8 76.1 77.0 75.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE131.MEAS 70 - 100 °C 75.1 75.1 76.0 75.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE132.MEAS 28 - 35 °C 29.8 30.2 31.3 29.9

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE133.MEAS 28 - 35 °C 29.8 29.8 31.1 29.6

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE134.MEAS 70 - 100 °C 76.8 76.6 77.5 76.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE135.MEAS 70 - 100 °C 75.0 74.6 75.6 74.6

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE138.MEAS 28 - 35 °C 29.1 30.0 29.8 29.6
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Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE139.MEAS 25 - 35 °C 27.5 27.7 27.6 27.8

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE140.MEAS 50 - 70 °C 57.6 57.6 57.6 57.5

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE141.MEAS 40 - 50 °C 45.5 46.0 45.5 46.0

RGC Outlet Temp D1-TI968.MEAS 30 - 40 °C 33.8 34.2 34.4 36.0

Suction Pressure D1-PT9702.MEAS 235 - 250 Barg 240.7 241.0 240.5 241.0

Suction Temp (EN) D1-TI746.MEAS 30 - 40 °C 32.9 33.0 32.7 35.2

Suction Pressure (EN) D1-PT747.MEAS 235 - 250 Barg 239.1 239.4 238.9 239.8

1A Suction temp D1-TT9707.MEAS 30 - 40 °C 33.3 33.5 33.3 35.3

1A Discharge temp D1-TT9703.MEAS 65 - 75 °C 64.6 64.5 64.3 65.3

1B Suction temp D1-TT9730.MEAS 30 - 40 °C 33.9 34.1 34.0 36.0

1B Discharge temp D1-TT9704.MEAS 65 - 75 °C 65.2 65.2 65.1 66.1

1C Suction temp D1-TT9702.MEAS 30 - 40 °C 33.6 33.7 33.6 35.6

1C Discharge temp D1-TT9705.MEAS 65 - 75 °C 68.3 68.3 68.1 69.6

1D Suction temp D1-TT9710.MEAS 30 - 40 °C 33.5 33.7 33.6 35.6

1D Discharge temp D1-TT9706.MEAS 65 - 75 °C 65.9 65.8 65.7 66.8

1A,1B Discharge Pressure D1-PT759A.MEAS 650 - 700 Barg 707.9 699.6 707.9 683.6

1st Stage A&B Diff Press D1-PDI759A.MEAS 400 - 500 Barg 467.2 458.6 467.3 442.5

1C,1D Discharge Pressure D1-PT9705.MEAS 650 - 700 Barg 707.2 704.6 711.4 684.5

1st Stage C&D Diff Press D1-PDI9705.MEAS 400 - 500 Barg 466.6 463.5 470.8 443.4

2C,2D Suction Pressure D1-PT9708.MEAS 600 - 700 Barg 685.0 682.3 685.2 665.7

2A,2B Suction Pressure D1-PI765.MEAS 600 - 700 Barg 687.5 679.2 687.5 663.5

2A Suction temp D1-TI750.MEAS 30 - 35 °C 33.4 33.4 33.7 33.7

2A Discharge temp D1-TI751.MEAS 75 - 85 °C 79.7 79.9 79.7 81.1

2B Suction temp D1-TI752.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.3 34.3

2B Discharge temp D1-TI753.MEAS 75 - 85 °C 80.5 80.7 80.5 81.8

2C Suction temp D1-TI754.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.2 34.2

2C Discharge temp D1-TI755.MEAS 75 - 85 °C 81.3 81.5 81.3 82.6

2D Suction temp D1-TI756.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.2 34.3

2D Discharge temp D1-TI757.MEAS 75 - 85 °C 79.8 80.1 79.8 81.1

2A,2B Discharge Pressure D1-PI767.MEAS 1600 - 1700 Barg 1689.8 1695.3 1684.1 1695.9

2A,2B Diff Pressure D1-PDI767.MEAS 1000 - 1100 Barg 1002.2 1016.2 996.6 1032.4

2C,2D Discharge Pressure D1-PI769.MEAS 1600 - 1700 Barg 1714.9 1692.9 1714.3 1703.8

2A,2B Diff Pressure D1-PDI769.MEAS 1000 - 1100 Barg 1024.1 1027.2 1029.1 1038.4

E216A Outlet Temp D1-TT9047.MEAS 20 - 30 °C 25.9 26.1 25.8 26.7

E216B Outlet Temp D1-TT9048.MEAS 30 - 40 °C 34.4 34.6 34.7 34.9

E216C Outlet Temp D1-TT9049.MEAS 30 - 40 °C 32.9 32.9 32.7 33.0

E216D Outlet Temp D1-TT9050.MEAS 20 - 30 °C 24.9 25.0 25.0 25.9

Motor Current D1-II728.MEAS 700 - 800 Amp 781.8 775.1 775.3 780.5

Motor Bearing Temp D1-TT9012_2.MEAS 0 - 85 °C 62.7 62.6 63.5 62.7

Motor Bearing Temp D1-TT9011_2.MEAS 0 - 85 °C 58.2 58.0 58.9 58.1

Winding Temp D1-TT9021.MEAS 0 - 50 °C 38.5 38.7 38.6 37.9

Winding Temp D1-TT9022.MEAS 0 - 50 °C 42.6 42.7 42.7 42.1

Winding Temp D1-TT9023.MEAS 0 - 70 °C 58.1 58.0 58.0 57.4

Motor temp D1-TT9001_2.MEAS 0 - 130 °C 79.1 79.0 78.9 78.2

Motor temp D1-TT9002_2.MEAS 0 - 130 °C 78.6 78.4 78.3 77.6

Motor temp D1-TT9004_2.MEAS 0 - 130 °C 74.2 74.3 73.9 73.4

Motor temp D1-TT9005_2.MEAS 0 - 130 °C 84.2 84.1 83.9 83.3

Motor temp D1-TT9007_2.MEAS 0 - 130 °C 84.9 84.7 84.6 84.0

Motor temp D1-TT9008_2.MEAS 0 - 130 °C 89.6 89.4 89.2 88.7

Gland Leak Temp D1-TI741.MEAS 25 - 45 °C 30.6 30.7 31.4 30.2

Gland Leak Pressure D1-PI741.MEAS 1.0 - 1.5 Barg 1.3 1.3 1.3 1.3

Gland Leak Flow rate D1-FT9309.MEAS 0 - 170 KG/HR 54.8 55.2 53.9 60.8

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 37.4 36.5 37.2 42.3

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 37.4 36.5 37.2 42.3

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MA - (A/M) A A A A

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.OUT 10 - 50 % 36.3 36.4 36.1 39.4

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MA - (A/M) A A A A

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.OUT 10 - 50 % 44.2 43.5 44.0 49.1

E215A CHW Flow Supply D1-FT786.MEAS 5 - 55 m3/hr 23.9 24.3 23.9 27.7

E215B CHW Flow Supply D1-FT789.MEAS 5 - 55 m3/hr 22.0 22.2 22.4 25.2

E215C CHW Flow Supply D1-FT792.MEAS 5 - 55 m3/hr 21.1 21.6 21.2 23.2

E215D CHW Flow Supply D1-FT795.MEAS 5 - 55 m3/hr 24.9 25.0 25.3 27.7

E215A CHW Temp Supply D1-TT9723.MEAS 25 - 40 °C 32.8 32.7 32.7 32.2

E215B CHW Temp Supply D1-TT9718.MEAS 25 - 40 °C 31.7 31.7 31.5 31.2

E215C CHW Temp Supply D1-TT9715.MEAS 25 - 40 °C 32.8 32.8 32.8 32.4

E215D CHW Temp Supply D1-TT9724.MEAS 25 - 40 °C 31.3 31.3 31.1 30.8
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E215A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9716.MEAS 50 - 60 °C 54.8 54.6 54.2 54.8

E215B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9712.MEAS 50 - 60 °C 54.7 54.8 54.4 54.8

E215C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9711.MEAS 50 - 60 °C 56.0 55.7 55.4 56.6

E215D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9713.MEAS 50 - 60 °C 55.9 55.9 55.4 56.4

E215A UTW Flow Supply D1-FT9721.MEAS 25 - 35 m3/hr 31.9 31.9 31.6 31.5

E215B UTW Flow Supply D1-FT9716.MEAS 25 - 35 m3/hr 32.2 32.3 32.4 32.3

E215C UTW Flow Supply D1-FT9713.MEAS 25 - 35 m3/hr 32.3 32.2 32.0 32.5

E215D UTW Flow Supply D1-FT9719.MEAS 25 - 35 m3/hr 31.3 31.3 31.2 31.2

E215A UTW Temp Supply D1-TT9722.MEAS 50 - 60 °C 56.8 56.9 56.6 57.0

E215B UTW Temp Supply D1-TT9717.MEAS 50 - 60 °C 59.2 59.3 59.1 59.5

E215C UTW Temp Supply D1-TT9714.MEAS 50 - 60 °C 56.9 57.1 56.8 57.2

E215D UTW Temp Supply D1-TT9720.MEAS 50 - 60 °C 56.8 56.9 56.6 57.0

E215A/B UTW Temp Return D1-TT9728.MEAS 50 - 60 °C 58.1 58.2 58.0 58.4

E215C/D UTW Temp Return D1-TT9727.MEAS 50 - 60 °C 59.4 59.5 59.2 59.6

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MA - (A/M) A A A A

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MEAS 20 - 30 °C 24.8 25.2 24.8 25.3

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.OUT 10 - 100 % 58.3 55.9 59.9 61.2

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MA - (A/M) A A A A

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MEAS 30 - 42 °C 32.9 33.1 32.6 33.6

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.OUT 10 - 100 % 25.8 24.8 24.9 26.9

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MA - (A/M) A A A A

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MEAS 30 - 42 °C 33.0 33.2 33.1 33.1

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.OUT 10 - 100 % 67.1 67.2 67.3 67.8

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MA - (A/M) A A A A

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MEAS 20 - 30 °C 26.6 26.9 26.9 28.2

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.OUT 10 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

E216A CHW Flow Supply D1-FT798.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 92.5 87.7 98.4 98.2

E216B CHW Flow Supply D1-FT800.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 15.7 15.7 15.2 16.1

E216C CHW Flow Supply D1-FT802.MEAS 80 - 121 m
3
/hr 85.0 83.7 80.9 90.1

E216D CHW Flow Supply D1-FT804.MEAS 10 - 190 m
3
/hr 192.4 197.7 191.8 185.5

E216A CHW Temp Return D1-TT799.MEAS 15 - 42 °C 23.6 24.0 23.5 24.3

E216B CHW Temp Return D1-TI801.MEAS 15 - 42 °C 36.7 36.8 36.7 36.9

E216C CHW Temp Return D1-TI803.MEAS 15 - 42 °C 33.2 33.1 33.1 33.2

E216D CHW Temp Return D1-TT805.MEAS 15 - 42 °C 21.5 21.6 21.6 22.5

E216A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9721.MEAS 50 - 60 °C 58.7 58.8 58.6 58.7

E216B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9719.MEAS 50 - 60 °C 57.8 57.9 57.7 57.8

E216C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9725.MEAS 50 - 60 °C 56.7 56.7 56.6 56.6

E216D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9726.MEAS 50 - 60 °C 59.7 59.6 59.5 59.7

E216A UTW Flow Supply D1-FT1428.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 34.0 33.9 34.0 34.1

E216B UTW Flow Supply D1-FT1424.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 37.6 38.4 38.3 38.0

E216C UTW Flow Supply D1-FT1422.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 35.0 35.8 35.4 36.3

E216D UTW Flow Supply D1-FT1426.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 33.5 33.6 33.6 33.7

E216A UTW Temp Supply D1-TT1427.MEAS 50 - 65 °C 59.4 59.6 59.3 59.4

E216B UTW Temp Supply D1-TT1423.MEAS 50 - 65 °C 59.2 59.4 59.1 59.2

E216C UTW Temp Supply D1-TT1421.MEAS 50 - 65 °C 58.6 58.7 58.4 58.4

E216D UTW Temp Supply D1-TT1425.MEAS 50 - 65 °C 59.0 59.1 58.8 58.9

E216A/B UTW Temp Return D1-TT9709.MEAS 55 - 65 °C 58.9 59.1 58.7 58.9

E216C/D UTW Temp Return D1-TT9708.MEAS 55 - 65 °C 59.0 59.1 58.8 58.9

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MA - (A/M) A A A A

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.SPT 40 - 55 °C 45.0 45.0 45.0 45.0

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MEAS 40 - 55 °C 52.5 52.6 52.5 52.2

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.OUT 0 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

F220 Pressure diff control D1-PDT5017.MEAS 0 - 5 barg 0.06 0.07 0.06 0.1

Crank oil Pressure D1-PT5102.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.7

Crank oil Pressure D1-PT5103.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank Oil Level D1-LT5001.MEAS 65 - 90 % 79.2 79.1 82.4 81.9

1A Plunger Temp D1-TIA6101.MEAS 0 - 90 °C 76.8 77.1 76.7 76.8

1A Hor Plunger vibration D1-ZIA6101.MEAS 0 - 330 mm/sec 44.6 44.3 44.8 47.6

1A Cylinder vibration D1-VIA6121.MEAS 0 - 254 mm/sec 23.6 25.1 22.3 23.9

1A Ver Plunger vibration D1-ZIA6102.MEAS 0 - 330 mm/sec 36.5 38.4 36.5 39.7

2A Plunger Temp D1-TIA6103.MEAS 0 - 90 °C 76.1 76.4 75.9 75.9

2A Hor Plunger vibration D1-ZIA6111.MEAS 0 - 330 mm/sec 72.8 72.9 69.2 77.7

2A Cylinder vibration D1-VIA6123.MEAS 0 - 254 mm/sec 15.3 15.8 15.6 19.4

2A Ver Plunger vibration D1-ZIA6112.MEAS 0 - 330 mm/sec 48.7 48.6 48.1 48.4

1B Plunger Temp D1-TIA6105.MEAS 0 - 90 °C 70.2 70.3 70.1 70.1

1B Hor Plunger vibration D1-ZIA6105.MEAS 0 - 330 mm/sec 61.6 62.6 62.4 66.1

1B Cylinder vibration D1-VIA6125.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.0 21.8 22.0 19.7

1B Ver Plunger vibration D1-ZIA6106.MEAS 0 - 330 mm/sec 59.1 58.2 58.2 59.1

2B Plunger Temp D1-TIA6107.MEAS 0 - 90 °C 67.5 67.8 67.6 67.5

2B Hor Plunger Gab D1-ZIA6115.MEAS 0 - 330 mm/sec 59.2 60.0 58.9 61.4

2B Cylinder vibration D1-VIA6127.MEAS 0 - 254 mm/sec 16.5 14.5 16.2 15.2

2B Ver Plunger vibration D1-ZIA6116.MEAS 0 - 330 mm/sec 55.6 56.8 54.5 56.7
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1C Plunger Temp D1-TIA6102.MEAS 0 - 90 °C 71.8 71.8 71.6 71.8

1C Hor Plunger vibration D1-ZIA6103.MEAS 0 - 330 mm/sec 52.0 50.5 51.1 54.8

1C Cylinder vibration D1-VIA6122.MEAS 0 - 254 mm/sec 30.5 29.7 25.6 24.4

1C Ver Plunger vibration D1-ZIA6104.MEAS 0 - 330 mm/sec 75.0 73.7 72.1 77.1

2C Pluger Temp D1-TIA6104.MEAS 0 - 90 °C 69.0 69.1 68.7 68.7

2C Hor Plunger Gab D1-ZIA6113.MEAS 0 - 330 mm/sec 77.5 77.1 75.4 81.8

2C Cylinder vibration D1-VIA6124.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.0 22.1 19.8 23.6

2C Ver Plunger vibration D1-ZIA6114.MEAS 0 - 330 mm/sec 37.4 40.4 38.9 37.0

1D Pluger Temp D1-TIA6106.MEAS 0 - 90 °C 72.3 72.1 72.2 72.0

1D Hor Plunger vibration D1-ZIA6107.MEAS 0 - 330 mm/sec 44.8 44.4 43.8 48.0

1D Cylinder vibration D1-VIA6126.MEAS 0 - 254 mm/sec 24.1 24.3 24.6 23.6

1D Ver Plunger vibration D1-ZIA6108.MEAS 0 - 330 mm/sec 63.9 61.5 64.2 65.2

2D Pluger Temp D1-TIA6108.MEAS 0 - 90 °C 70.6 70.8 70.7 70.6

2D Hor Plunger Gab D1-ZIA6117.MEAS 0 - 330 mm/sec 98.3 100.6 98.2 105.4

2D Cylinder vibration D1-VIA6128.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.3 22.8 22.1 20.9

2D Ver Plunger vibration D1-ZIA6118.MEAS 0 - 330 mm/sec 30.0 29.3 31.3 31.2

Crosshead slide temp D1-TIA6122.MEAS 0 - 75 °C 67.5 67.7 67.7 67.5

Crosshead slide temp D1-TIA6121.MEAS 0 - 75 °C 67.1 67.2 67.3 67.1

Crosshead slide temp D1-TIA6109.MEAS 0 - 75 °C 65.5 65.6 65.6 65.1

Crosshead slide temp D1-TIA6110.MEAS 0 - 75 °C 67.1 67.1 67.2 66.7

Crosshead slide temp D1-TIA6120.MEAS 0 - 75 °C 70.5 70.7 70.7 70.5

Crosshead slide temp D1-TIA6119.MEAS 0 - 75 °C 70.4 70.6 70.7 70.4

Crosshead slide temp D1-TIA6111.MEAS 0 - 75 °C 67.5 67.5 67.6 67.2

Main Bearing temp D1-TIA6112.MEAS 0 - 75 °C 64.2 64.4 64.5 63.9

Main Bearing temp D1-TIA6118.MEAS 0 - 75 °C 72.0 72.1 72.2 72.2

Main Bearing temp D1-TIA6117.MEAS 0 - 75 °C 65.9 66.0 66.0 66.1

Main Bearing temp D1-TIA6116.MEAS 0 - 75 °C 67.2 67.3 67.4 67.2

Main Bearing temp D1-TIA6115.MEAS 0 - 75 °C 65.2 65.3 65.4 65.4

Main Bearing temp D1-TIA6114.MEAS 0 - 75 °C 67.8 67.9 67.9 67.8

Crosshead slide Vibration D1-VIA6037.MEAS 0 - 8 mm/sec 5.8 6.2 6.2 6.2

Crosshead slide Vibration D1-VIA6026.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.4 3.2 3.4 3.1

Crosshead slide Vibration D1-VIA6036.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 4.2 3.8 4.0

Crosshead slide Vibration D1-VIA6027.MEAS 0 - 8 mm/sec 2.6 2.6 2.5 2.6

Frame Vibration D1-VIA6021.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 3.8 3.8 4.1

Frame Vibration D1-VIA6022.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.6 3.6 3.6 3.9

Frame Vibration D1-VIA6023.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.1 4.1 4.1 4.5

Frame Vibration D1-VIA6024.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.0 4.0 4.0 4.4

TK 216-02  Tank Level D1-LT7004.MEAS 45 - 100 % 76.7 76.4 75.2 77.4

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7014.MEAS 4.0 - 6.5 Barg 4.4 4.4 4.4 4.4

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA5006.MEAS 40 - 50 °C 47.0 47.1 46.9 46.9

Cooling Oil North Bank Flow return D1-FT7102.MEAS 10 - 15  m
3
/hr 13.8 13.8 13.8 13.8

1A  Cooling oil temp return D1-TT7111.MEAS 30 - 65 °C 47.4 47.3 47.1 47.4

1A  Cooling oil temp return D1-TT7101.MEAS 30 - 65 °C 51.2 51.1 50.9 50.9

2A  Cooling oil temp return D1-TT7115.MEAS 30 - 65 °C 47.3 47.2 46.9 47.0

2A  Cooling oil temp return D1-TT7105.MEAS 30 - 65 °C 49.2 48.9 48.7 48.8

1B Cooling oil temp return D1-TT7113.MEAS 30 - 65 °C 47.5 47.7 47.5 47.6

1B Cooling oil temp return D1-TT7103.MEAS 30 - 65 °C 48.9 49.1 49.1 48.9

2B  Cooling oil temp return D1-TT7117.MEAS 30 - 65 °C 47.9 47.9 47.8 47.8

2B  Cooling oil temp return D1-TT7107.MEAS 30 - 65 °C 50.2 50.4 50.1 50.2

TK 216-01  Tank Level D1-LT7001.MEAS 50 - 80 % 62.9 61.2 59.8 62.9

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7009.MEAS 4.00 - 6.5  Barg 4.9 4.9 4.9 4.9

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA7006.MEAS 40 - 50  °C 46.2 46.3 46.0 45.8

Cooling Oil South Bank Flow return D1-FT7101.MEAS 10 - 15 m
3
/hr 14.0 14.0 13.9 13.9

1C  Cooling oil temp return D1-TT7112.MEAS 30 - 65  °C 46.2 46.1 45.9 45.9

1C  Cooling oil temp return D1-TT7102.MEAS 30 - 65  °C 50.2 49.8 49.5 49.7

2C  Cooling oil temp return D1-TT7116.MEAS 30 - 65  °C 47.4 47.3 47.0 46.9

2C  Cooling oil temp return D1-TT7106.MEAS 30 - 65  °C 50.9 50.4 49.9 50.0

1D  Cooling oil temp return D1-TT7114.MEAS 30 - 65  °C 46.7 46.7 46.6 46.3

1D  Cooling oil temp return D1-TT7104.MEAS 30 - 65  °C 50.9 50.6 50.4 50.3

2D  Cooling oil temp return D1-TT7118.MEAS 30 - 65  °C 47.0 47.0 46.8 46.7

2D  Cooling oil temp return D1-TT7108.MEAS 30 - 65  °C 49.5 49.4 49.3 49.0

TIC 023 D1-TIC023.MA - (A/M) A A A A

TIC 023 D1-TIC023.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 023 D1-TIC023.MEAS 214 - 218 PV 213.6 212.8 214.0 214.8

TIC 023 D1-TIC023.OUT 28 - 36 OP 31.0 33.5 31.4 31.0

TIC 024 D1-TIC024.MA - (A/M) A A A A

TIC 024 D1-TIC024.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 024 D1-TIC024.MEAS 214 - 218 PV 213.3 213.0 212.8 213.5

TIC 024 D1-TIC024.OUT 24 - 50 OP 43.5 43.9 43.4 38.5

TIC 025 D1-TIC025.MA - (A/M) A A A A

TIC 025 D1-TIC025.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.3

TIC 025 D1-TIC025.MEAS 214 - 218 PV 213.0 213.0 213.0 213.4

TIC 025 D1-TIC025.OUT 24 - 35 OP 14.1 15.3 14.1 14.2

TIC 026 D1-TIC026.MA - (A/M) A A A A

TIC 026 D1-TIC026.SPT 222 - 226 SP 224.0 224.0 224.0 224.0

TIC 026 D1-TIC026.MEAS 222 - 226 PV 223.9 223.8 224.1 224.1
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ภาคผนวก ข-27 
เอกสารการออกแบบ Tubular Reactor  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงประสทิธิภาพการทำงานของ EVS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การตดิตัง้ระบบดกัผงถา่นและลดเสยีงจากเหตกุารณ์
ความผดิปกตใินกระบวนการผลติเม็ดพลาสตกิ LDPE
(Second Emergency Venting Separator Project)

20/7/2020 1



วตัถปุระสงคโ์ครงการ

วตัถปุระสงคโ์ครงการ
1. เพือ่ลดการแพรก่ระจายของผงถา่นจากกระบวนการผลติในสภาวะทีเ่กดิ

ความผดิปกตขิึน้ในกระบวนการผลติ ซึง่ผงถา่นเหลา่นีจ้ะถกูเก็บในระบบเพือ่น าไป
ก าจัดอยา่งถกูตอ้งตอ่ไป

2. เพือ่ลดผลกระทบดา้นเสยีงเมือ่ตอ้งการระบายความดนัในกระบวนการผลติ
ในสภาวะทีเ่กดิความผดิปกติ

การด าเนนิการพฒันา
ตดิตัง้ระบบระบบดกัผงถา่นและลดเสยีง 

- ประสทิธภิาพในการดกัผงถา่นมากกวา่ 90 เปอรเ์ซน็ต์
- ระดบัเสยีงทีช่มุชนทีใ่กลท้ีส่ดุตอ้งนอ้ยกวา่ 70 เดซเิบล ในกรณีทีม่กีารระบาย

ความดนัในกระบวนการผลติ

มลูคา่การลงทนุ: มากกวา่100 ลา้นบาท

ด าเนนิการแลว้เสร็จ: เมษายน 2560
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Option for LDPE Green Process

Protection 2nd EVS System

Initial Fire Prevention Yes

Noise Reduction <70 dB at community area

Carbon black Collection
Collecting 85%

(Existing Information)

D-248

2nd EVS 1st EVS 



 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ Diesel Generator 

  
  
  
  
  
  
  







  
  
  

  
  
  

ภาคผนวก ข-30  
การตรวจสอบสภาพการทำงานของอปุกรณ์  

และระบบโต้ตอบภาวะฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ข-31  
เอกสาร SHE Audit (Self Audit) 

 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข-32 
เอกสารตัวอย่างการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



S1 LD FINISHING
B-229A,B 

SWL 2 EA

S1 LD FINISHING
B703A,B 

SWL 2 EA

S1 LD FINISHING
BLOWER 

SWL 4  EA 

S1 LD MIXING 
SWL 1 EA



S1 LD EXTRUSION
ROOM

B701A,B 
SWL 2 EA 

S1 LD EXTRUSION 
ROOM

SWL 1 EA 

S1 LD EXTRUSION 
ROOM
B710A,B 

SWL 1 EA 

S1 LD EXTRUSION
ROOM

SWL1  EA 



The HVA Observer Award                                 

ชืÉอ-นามสกลุ

ตาํแหน่ง :

วิศวกรผลิต LDPE

สมัฤทธิÍ  

วนัทีÉ 4/3/2025 เวลา 14:30 น. ประเภทงาน Load/Un-load งาน Load 

Foul paraffin จาก TK-242 to Tank car  พบว่าม ีFoul paraffin leak 

ทีÉจุดต่อ Hose เขา้ Tank car ช่วงทีÉมกีารทาํ N2 Purge tank car 

Detail of Incident

AFER

อธิบายถงึความไม่ปลอดภยั (ภาพจาํลองเหตุการณ์)

***Award is effective as of Mar 2025.***

หวัข้อ รายละเอียด 

Category Name  งาน Load Foul paraffin จาก TK-242 to Tank car 

Root cause
เนืÉองจากคนขบัรถทีÉทาํงานนีÊประจาํ ตดิปัญหาเรืÉองเป่าแอลกอฮอรไ์มผ่่าน ตอ้งใชค้นขบัรถคนใหมม่า

ทาํงานแทน จงึไมม่คีวามชาํนาญในการต่อสาย Hose และไมม่กีารตรวจสอบ Seal ก่อนการประกอบ

ใชง้าน

Immediate corrective 

action / action to 

prevent recurrence

เนืÉองจากยงัอยู่ในช่วง N2 Purge line จงึมเีพยีง Foul paraffin ทีÉคา้ง Line เท่านั Êน ทีÉ Leak ผ่าน Seal 

จุดต่อ Hose ออกมาเพยีงเลก็น้อย 

IA : หยุด Activity ทั Êงหมด และถอดตรวจสอบ Seal สาย Hose ใหม ่และขนัอดัใหแ้น่นก่อนใชง้าน

CA/PA : แจง้ผูป้ฏบิตังิาน และผูท้ีÉเกีÉยวขอ้ง เพิÉมข ั Êนตอนการตรวจสอบ Seal สาย Hose และความแน่น

ของจุดต่อ Hose ทุกครั Êง ก่อนเริÉมงาน

Next action / 

Suggestion

เพิÉมข ั Êนตอนใน SOP ใหม้กีารตรวจสอบ Seal ของสาย Hose และเชค็ความแน่นก่อนใชง้าน

BEFORE



 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข-33 
ตัวอย่าง Work Permit/Job Safety Analysis (JSA) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข-34 
แผนผังแสดงตำแหน่ง Cooling Tower 

 
 
 

 
 
 
 

 



LDPE PLANT EXTRUSION INTER & AFTER COOLER API
CENTRAL CONTROL ROOM POLYMERIZATION VALVE FRAME PROPANE STORAGE
ELECTRICAL SUB STATION R.V. AIR HEATING GAS STORAGE AREA WHITE OIL STORAGE BUND
PACKING HOPPERS CATALYST INJECTION GAS ANALYSIS ROOM WASTE OIL BUND
BLOWERS HOPPERS CUTTING ROOM COMP HOUSE RECEIVING BUND
BLENDING HOPPERS VALVE FRAME COOLING TOWER CHECK POND

CATALYST MIXING RG COOLER DESUPERHEAT

DESCRIPTION

618
619

621
622
623
624

UNIT

323
318

607
608
609
610

620

LDPE PLANT
UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION UNIT DESCRIPTION
600
601
602
603

614
615
616
617

604
605

606

611
612

613

LOCATION  :  LDPE 

N

603
604 605

601
602 606

607 611

608

609

610

614

600 616

617

615 618

619
COOLING

620

621

622

323

623

318

612

613

624



 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข-35 
เอกสารแสดงการตรวจสอบแนวท่อ โดย Visual Check 

 
 
 
 
 
 
 



บ่อ API ตรวจสอบสภาพนํ!าในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นํ!ามัน,สิ"งสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

สภาพนํ!าในบ่อ ต้องไม่มี สีและกลิ"นผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนํ!าในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับที"ควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึ!นใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนํ!าที"ออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิ"งสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนํ!ารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนํ!าบริเวณประตูนํ!า NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ดา้นนอกรั!ว
ด้วย

นํ!า NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนํ!า 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนํ!า 5  (O/C) OPEN

หัวข้อการตรวจสอบ 

ตรวจสอบคุณภาพนํ!า  ประตูนํ!าและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE
C

h
e

m
ic

a
l 
c
o

o
lin

g
 5

0
%

 
H

2
S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
c
o

o
lin

g
 

3
D

T
1

4
4

,3
D

T
1

2
9

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติที"เกิดขึ!นใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ที"ประตูนํ!า 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นํ!า ราง V-DITCH 
*ประจําวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY

TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG
E

จํานวน 
DRUM

STORAG
E

จํานวน 
DRUM

MAX

13 M3.  4.1 48 40 8 0 09:00  Tanya Narach

5.4 8.4 40 0
21:00  Achitpon 

Thaveepon

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิ"มให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพื"อ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพื"อ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
c
o

o
lin

g
 N

7
3

4
2

 ,
 

N
a

O
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

T
K

-5
0

5
 F

o
u

l 
p

a
ra

ff
in สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

P
ro

p
a

n
e

 s
to

ra
g

e

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

P
ro

p
y
le

n
e

 s
to

ra
g

e

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

R
e

c
e

iv
in

g

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชํารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

L
u

b
e

 o
il 

&
 S

o
lv

e
n

t สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

W
a

te
r 

g
a

te สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
 D

-
5

0
3

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

L
o

w
 p

o
ly

m
e

r สภาพ VALVE ปกติไม่
ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

W
a

s
te

 A
P

I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
( Normal / Abnormal ) 

Normal

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00 Normal   

21:00    

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนํ!ามัน 
Regulator 

Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch

Pump ลมทํางาน
ปกติ

Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานที" SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จํานวน
QT/Q

C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนํ!าทิ!ง Remark

จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 32.6  

Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 3.5  

Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 7.3  

Waste water 
conduct

< 2500 us/cm AI-4060 1035  

COD of LDPE 
Plant

< 120 mgO2/L COD-4060 2.4  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 40.1  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 1.3  

หมายเหตุ -  ในกรณีที" pump COD ไม่ทํางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทํางานได้ปกติ
                   ในกรณีที"แก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมื"อนํ!าในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิ"มด้วยนํ!า demin 
                   ในกรณีที" oil regulator low ให้นํานํ!ามันมาเติมTIME

BUND 
No.

เหตุการณ์ที"พบและการแก้ไขเบื!องต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ที"พบและการแก้ไขเบื!องต้น BY

   

Approved By : Krobbuaban, Wanchai
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :7/2/2025 2:59:24 PM

              Inspection Date : 2025-03-05 

CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิ"งแวดล้อม

บ่อ API ตรวจสอบสภาพนํ!าในบ่อ API ต้องไม่มีคราบ
นํ!ามัน,สิ"งสกปรกหรือสารแขวนลอย  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

สภาพนํ!าในบ่อ ต้องไม่มี สีและกลิ"นผิดปกติจาก 
NORMAL CONDITION  ( Normal/Abnormal
 )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบระดับนํ!าในบ่อ API และ OIL 
SEPARATOR ให้อยู่ในระดับที"ควบคุม  ( 
Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

ตรวจสอบ WASTE ในบ่อ OIL SEPARATOR 
ต้องไม่ท่วม SKIMMING PIPE ถ้ามีให้ดูดขึ!นใส่ถัง 
200l. ( Normal/Abnormal )

09:
00

Normal

17:
00

Normal

01:
00

Normal

CHECK 
POND

ตรวจสอบสภาพนํ!าที"ออกจาก CHECK POND มี
สภาพปกติไม่มี OIL หรือสิ"งสกปรก ( VISUSL 
CHECK ) 

09:
00

Normal

ประตูนํ!ารวม
ถึง

ตรวจสอบสภาพนํ!าบริเวณประตูนํ!า NO. 1  ( 
Normal / Abnormal )

09:
00

Normal

ดา้นนอกรั!ว
ด้วย

นํ!า NO. 5 ( Normal / Abnormal ) Normal

STATUS ของประตูนํ!า 1  ( O/C ) OPEN

STATUS ของประตูนํ!า 5  (O/C) OPEN

หัวข้อการตรวจสอบ 

ตรวจสอบคุณภาพนํ!า  ประตูนํ!าและบ่อ API

ตรวจสอบ BUND

BD2.1
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
c
o

o
lin

g
 5

0
%

 
H

2
S

O
4

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD2.2
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
c
o

o
lin

g
 

3
D

T
1

4
4

,3
D

T
1

2
9

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี ( 
Normal / Abnormal )

Normal

บันทึกเหตุการณ์ผิดปกติที"เกิดขึ!นใน 
BUND

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ 
ACTION ที"ประตูนํ!า 

STOCK OF LDPE WASTE & BY PRODUCT สภาพการตรวจสอบสภาพฝาถัง TK-237 ( VISUAL CHECK )

สภาพการตรวจสอบ PIPE LINE LEAKAGE ( VISUAL CHECK )

บันทึกเหตุการณ์กรณีมีการ ACTION VALVE DRAIN นํ!า ราง V-DITCH 
*ประจําวันเสาร์ (กะเช้า) OPEN VALVE 100% TIME 15 MIN. 

Foul paraffin Low polymer Waste API REMARK RECORD BY

TK-505 ปริมาณ TK-220 STORAG
E

จํานวน 
DRUM

STORAG
E

จํานวน 
DRUM

MAX

13 M3.  4.1 48 40 8 0 09:00  Tanya Narach

5.4 8.4 40 0
21:00  Achitpon 

Thaveepon

MIN
Lelel TK-505 Control ไม่เกิน 13 m3  
หากต้องการ Transfer เพิ"มให้แจ้ง FM

40 DRUM แจ้ง FM เพื"อ
เตรียมส่งขาย

6 DRUM แจ้ง FMเพื"อ
เตรียมส่งขาย

BD2.3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
c
o

o
lin

g
 N

7
3

4
2

 ,
 

N
a

O
C

l

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD3
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

O
IL

E
R

 

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD4
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

T
K

-5
0

5
 F

o
u

l 
p

a
ra

ff
in สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 

( Normal / Abnormal )
Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD5
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

P
ro

p
a

n
e

 s
to

ra
g

e

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD6
BUND VLAVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

P
ro

p
y
le

n
e

 s
to

ra
g

e

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี   ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD7
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

R
e

c
e

iv
in

g

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว Normal

สายกราวด์ สภาพปกติ ไม่ชํารุด
( Normal / Abnormal )

Normal

BD8
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

L
u

b
e

 o
il 

&
 S

o
lv

e
n

t สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง 
( Normal / Abnormal )

Normal
Normal

ตรวจสอบสภาพถังเก็บภายใน 
BUND ต้องอยู่ในสภาพดี  ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD9
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

W
a

te
r 

g
a

te สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว ( 
Normal / Abnormal )

Normal

BD10
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

C
h

e
m

ic
a

l 
 D

-
5

0
3

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
เลขบอกขนาดไม่ซีดจาง( 
Normal / Abnormal )

Normal
Normal

BD11
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

L
o

w
 p

o
ly

m
e

r สภาพ VALVE ปกติไม่
ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
( Normal / Abnormal )

Normal

BD12
BUND VALVE CLOSE 
(Open/Close)

CLOSE

W
a

s
te

 A
P

I

สภาพ VALVE ปกติไม่ชํารุด 
( Normal / Abnormal )

Normal

BUND ไม่มีรอยแตกร้าว,รั"ว 
( Normal / Abnormal ) 

Normal

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00 Normal   

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00 Normal   

21:00    

TIME Normal Abnormal REMARK

9:00    

ตรวจสอบระบบ COD ON LINE

ระดับนํ!ามัน 
Regulator 

Pond 1 Pond 2 V-ditch

pump ลม Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

Pond 1 Pond 2 V-ditch

Pump ลมทํางาน
ปกติ

Normal Abnormal Normal Abnormal Normal Abnormal

Normal  Normal  Normal  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

สถานที" SAFETY EQUIPMENT 09.00 REMARK

รายการ จํานวน
QT/Q

C

CHEMICAL FACE SHIELD 1 อัน 1  

ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

INJECTION FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 3 คู่ 3  

MIXING FACE SHIELD 2 อัน 2  

ROOM ถุงมือป้องกันสารเคมี 2 อัน 2  

รองเท้าป้องกันสารเคมี 2 คู่ 2  

ชุดป้องกันสารเคมี 2 ชุด 2  

ตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล

ตรวจสอบคุณภาพนํ!าทิ!ง Remark

จุดตรวจสอบ Range Point 9:00

Waste water temp < 38 C TI-4060 32.6  

Waste water D.O. > 3 ppm AI-4063 3.5  

Waste water pH 5.5-9.0 AI-4060 7.3  

Waste water 
conduct

< 2500 us/cm AI-4060 1035  

COD of LDPE 
Plant

< 120 mgO2/L COD-4060 2.4  

COD of PP Plant < 120 mgO2/L COD-4061 40.1  

COD of V-Ditch < 120 mgO2/L COD-4062 1.3  

หมายเหตุ -  ในกรณีที" pump COD ไม่ทํางานให้หาสาเหตุแก้ไข pump ให้ทํางานได้ปกติ
                   ในกรณีที"แก้ไขไม่ได้ให้แจ้งงานซ่อม
                   เมื"อนํ!าในถัง Blank & Rinsing low ให้เติมเพิ"มด้วยนํ!า demin 
                   ในกรณีที" oil regulator low ให้นํานํ!ามันมาเติมTIME

BUND 
No.

เหตุการณ์ที"พบและการแก้ไขเบื!องต้น BY

    

TIME เหตุการณ์ที"พบและการแก้ไขเบื!องต้น BY

   

Approved By : Krobbuaban, Wanchai
LD-F-0307 (Rev.024) 

Execution time :7/2/2025 2:59:24 PM

              Inspection Date : 2025-03-05 

CHECK SHEET ตรวจสอบสภาพสิ"งแวดล้อม



 
 

 
 

 
 

 

ภาคผนวก ข-36 
เอกสารการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 
 





No. Date Area Site Level Objective Status No. of Issues Completed
On 

Progress
Overdue

1 26/02/2025 Store Site1 1 1 Hazard Waste management Completed 1 0 1 0

2 28/03/2025 Store Site7 7 1 Hazard Waste management Completed 1 0 1 0

3 23/04/2025 Warehouse 10 10 1
Communication On scene – EMT

Evacuation 
Completed 5 3 2 0

4 25/06/2025 HD23 / TC-Wax 3 1
On Scene

EMT with Site3
-

5 23/07/2025
PP1,2  (Catalyst 

1 1

-Action follow Pre incident Plan / ESD

-Emergency & Firefighting Equipment

-Communication On-Scene – EMT

-

5
TBC

07/2025

RIL 

TPE 

7 3 Evacuation / Assembly Point -

6 20/082025 HD4 (PP3 7
2 

(EIA)

Night Drill

EMT Site7 & Site1 / EMT Site7 Facilities

7 17/09/2025
ROC (TPE OSBL 

3 2 Evacuation / Assembly Point

8 22/10/2025
LD + HD1 

(LL Cat PP12
1

2

(EIA)

-LMT / Crisis Management

-Resource Management

-EMT Site1 Facilites 

-

9 5/11/2025 PPC 7 1 Emergency & Firefighting Equipment 

Total 7 3 4 0

è



1. Board man พบ Gas Detector No.35/38/83/84 บรเิวณ RGC Alarm เขา้มาหลายตวั
จงึแจง้ทาง 405 ตรวจสอบทีѷหนา้งาน

Dry Run Activity Report Shift C

วนัทีѷ : 04/06/2568 Case : เกดิการระเบดิทีѷD211

2. 405 ตรวจพบวา่ม ีGas leak ทีѷ D-211 เกดิไฟไหม ้และเกดิการระเบดิเกดิขึѸนและทําการแจง้ Forman

3. Forman (OSC) แจง้ เหตกุารณ์ดา้นนอกไมป่ลอดภัยขอทมีดบัเพลงิและรถพยาบาลสนับสนุน
พรอ้มประกาศภาวะฉุกเฉนิ ในพืѸนทีѷ

4. Forman (OSC) แจง้ Board man ประกาศภาวะฉุกเฉนิ กด Siren และประกาศ Emergency Level 1  

1 B d

5. Forman (OSC) ประเมณิสถาณการณ์เกดิ gas รัѷวไหลปรมิาณมาก แจง้ Board man  
Emergency shut down Plant

6. B/M ทําการระงับเหต ุgas รัѷวไหลโดยกด Deluge No 13 เพืѷอ cool down E-247 

7. 406 ทําการระงับเหต ุgas รัѷวไหลโดยการ ฉดี Fix monitor LD-HD-06 เพืѷอ Cool down TK-217,TK-218
407 ทําการระงับเหต ุgas รัѷวไหลโดยการ ฉดี Fix monitor LD-HD-05 เพืѷอ Cool down RGC

8. F/M แจง้ 406,407 เขา้ชว่ยเหลอืผูบ้าดเจ็บออกจากพืѸนทีѷ

9. 406,407 ตอ่สาย Hose ลากสายดบัเพลงิเขา้ไปปิด Valve Line E-218 to TK-217 10. Board man แจง้ สามารถ Isolate ระบบไดท้ั Ѹงหมด

12. Foreman (OSC) แจง้ทางศนูยก์ญุชร สามารถควบคมุสถาณการณ์ไดแ้ลว้และแจง้ 406 ทํา
การปิดประตนํูѸา WG-1 และเก็บตวัอยา่งนํѸาสง่ Lab ตรวจสอบคณุภาพนํѸา11. Check ยอดพนักงานและผูรั้บเหมาพรอ้มรายงานยอดศนูยก์ญุชร

13. ทาง Safety ทําการตรวจสอบพืѸนทีѷและบรเิวณขา้งเคยีงทีѷเกดิเหตุ
ตรวจสอบปรมิาณ Hydrocarbon = 0 % LEL

14. Foreman (OSC) ประกาศยกเลกิภาวะฉุกเฉนิ

Comment ในการแกไ้ขและปรบัปรงุ จากการทาํกจิกรรม Dry run ในคร ัҟงนีҟ
- การประกอบใสปื่นฉีดนํѸากับสาย Hose ทําไดช้า้เล็กนอ้ยและไมถ่นัด เนืѷองจากสวมถงุมอือยู่
ชว่งใสปื่นฉีดนํѸาสามารถถอดถงุมอืใสป่ระกอบได ้ เพืѷอความรวดเร็ว



 
 

 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-37  
การบริหารงานด้านความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ประกาศแต่งตั้งคณะกรรมการบริหาร 
งานด้านความปลอดภัยและ สิ่งแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

การดำเนินงานระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2568 

 
 
 
 
 
 
 



 การดาํเนินงาน กรรมการความปลอดภยั  อาชีวอนามยั

 และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน

มกราคม - มิถนุายน 2568

 

Key Massage from Managing Director

Ø

Ø

 

Ø

 

Line Walk on 22 May 2025 (LDPE)
Key Massage from Managing Director

Ø

Ø

Line Walk on 29-30 May 2025 (HD1,2,3)

ทาํด้วยกนั ทาํทุกวนั ทาํทุกคน

 

 

Ø

Ø



OIST BEAM SWL  

Update tag SWL for Hoist & Beam TPE 

Area Site Plant
Total!SWL!tag!for!

Beam!&!Hoist
Complete Not!Complete Survey Scaffolding

Due!

complete
Status

ISBL

1

HD1 73 2 71 11-02-25 X 30-06-25 Estimate!price!for!scaffolding

LD 31 5 26 17-02-25 X 30-06-25 Estimate!price!for!scaffolding

LL 20 0 20 25-11-24 X 30-06-25 Estimate!price!for!scaffolding

PP1 44 2!à 18 42!à 26 12-12-24 X 30-06-25 Install!SWL!(On!progress)

PP2 46 0!à 14 46!à 32 12-12-24 X 30-06-25 Install!SWL!(On!progress)

C1/R1 25 1 24 15-01-25 X 30-06-25 Estimate!price!for!scaffolding

3
HD2 36 34 2 11-12-24 X 30-06-25 Install!SWL!(On!progress)!!

HD3 48 11 37 11-12-24 X 30-06-25 Install!SWL!(On!progress)

7
HD4/PW2 47 47 - 21-10-24 / 31-12-24 Complete

PP3 40 40 - 06-12-24 / 31-12-24 Complete

OSBL

1

AW-BG1 1 1 - 20-01-25 / 31-01-25 Complete

AW-BG2 1 1 - 20-01-25 / 31-01-25 Complete

Load!BB-L11 1 1 - 20-01-25 / 28-02-25 Complete

3

WH303-Seabulk 1 1 - 20-01-25 / 31-01-25 Complete

AW-BG3 1 1 - 20-01-25 / 31-01-25 Complete

PAL-S3 1 1 - 27-01-25 / 31-01-25 Complete

PDS-S3 1 1 - 27-01-25 / 31-01-25 Complete

7 Seabulk!WH7 1 1 - 20-01-25 / 31-01-25 Complete

10 WH 1 1 - 31-01-25 / 31-01-25 Complete

Total 419 181!(44%) 238!(56%)

Update tag SWL for Hoist & Beam TPE (PP1,2) 



Update tag SWL for Hoist & Beam TPE (HD2) 

PTW&SWP Audit 

Work/Audit

161 142 104 287 180 117 6 50 10 47

134 109 99 284 180 121 13 57 8 44

(50%)

Work/Audit

30 9 165 134 53 22 8 11 20 11 23 5

30 8 173 118 53 18 9 12 18 15 23 5

(50%)

50 308

59 226

118 73

Non conform



One Month One Program (OMOP) ประจาํเดือน พฤษภาคม-มิถนุายน 2025 

- เรื!องการทํางานบนที!สงู ขยายผลจากเคสพนักงานในกลุ่ม SCGตกจากที!สงูจนถงึขั "นเสยีชวีติ

One Month One Program on May- June 2025 
     Focus : งานบนที!สงูที!มีช่องเปิด

One Month One Program

18 34

จาํนวนจดุที!สาํรวจงานบนที!สงูที!มีช่องเปิด

สามารถปรบัปรุงในเชงิ Engineering Design
ดาํเนินการครบถว้นแลว้

• มาตรการความปลอดภยัที!ดาํเนินการครบถ้วนแล้ว
1. ม ีHard barricade
2. กาํหนดพื"นที! หา้มคนทาํงานเขา้ใกลช้่องเปิด
3. Safety harness คลอ้งเกี!ยวตลอดเวลาที!ทาํงานใกลช้่องเปิด

• แนวทางปรบัปรงุเชิง Engineering Design
1. ตดิตั "ง Hard Barricade กั "นตลอดเวลาที!ทาํงาน
2. ปรบัปรุงจุดคลอ้งเกี!ยว Safety Harness 
3. ตดิตั "งโก่งบนัได

Plant

อยู่ระหว่างปรบัปรงุ 
Engineering Design 

Hard Barricade 
กั "นตลอดเวลาที!

ทาํงาน

ติดตั "งโก่ง
บนัได

ปรบัปรงุจดุ
คล้องเกี!ยว 

Safety 
Harness

CPD 6 0 0
LL 0 0 1

PPC 2 0 0
CnPP 1 0 0
LD 1 0 0
PP3 1 0 0

Packing 0 6 0

Plant ดาํเนินการครบถ้วนแล้ว

CnPP 6

HD1 1

HD2,3 6

LD 2

PP1,2 6

PP3 1

WMM 2

HD 4 7

Packing 3

มมีาตรการป้องกนัความ
ปลอดภยัหน้างาน 100 % 

Next Action from PSMG : ขอใหท้าง Safety และ Plant ที!สาํรวจ “สามารถปรบัปรุงเชงิ Engineering Design” มาประเมนิผ่านเครื!องมอื SHEQ Risk 
และจดั Priorities เพื!อของบประมาณต่อไป 

- Information
- Happy & Safe Workplace

•



q
q

q

q



•

•

•

•

•

•

•

•



Check Before Act



•
3.สื อสาร

คปอ.
&Safety 
Network

4.Work shop 5.Pilot & Get 
feedback 6.Golive

3.3  SHE PROMOTIONS
- Safety Line walk and QSOT ดเีดน่ 
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SAFETY REWARD 
รางวลั “ความปลอดภยัดเีดน่” 

Kittisak Donkamhia
WMM

Punnop Boonsriwong 
PP#3

Worachet Matwangsaeng
LDPE

Siriwut Sirilers
HDPE#1

Napadol Teeracharoen
HDPE#4

Natawut Meesti
PP#3 



Date!:!14 - 03!� 68!!!Area!:!Section!Polymer!

สถานะการณ์    : เนื องจากทมีงาน PDM Check เจอทอ่ที มสีนมิขึ"นทาง plant ไดท้ําการ Confirm แกส๊อาจเกดิความเสี ยงที แกส๊จะ Leak ออกมาไดพ้อนํา
                     เครื องวัดแกส๊ไปวัดพบ %LEL OR Range จงึไดว้างแผนแกไ้ขอยา่งรวดเร็ว และ ทําการอวางแผนแกไ้ขอยา่งถาวรพรอ้มกบัหนดมาตราการป้องกนั

 

ผลกระทบ         : มคีวามเสี ยงที แกส๊จะรั วออกมามโีอกาสตดิไฟได ้
  

วธิกีารแกไ้ข       IA   : แจง้งานซอ่มและแกไ้ขเบื"องตน้กําหนดมาตราการชั วคราว
  CA  : อาจเกดิจากการหุม้ Insulation ไมเ่หมาะสมทําใหน้ํ"าสะสมใน Insulation ทําใหเ้กดิการกดักรอ่นทําใหเ้กดิสนมิ
  PA   : ขยายผลที จดุอื นที มกีารหุม้ Insulation ลักษณะนี"

หลังจากแก้ไขเบื องต้น

Shift!B

PP#3
Punnop!B.

ประเก็นเกิดการกดักรอ่น เปลี ยนประเก็นล ัStud!ใหม่ Clamp หนา้แปลนที ยงัไมไ่ดแ้กไ้ข

เตรยีมอปุกรตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน

มาตราการ Monitor!ระหว่าง
รอการแกไ้ขโดยกลอ้ง กาํหนดแนวทางปฏิบตัิงานหากเกิดเหตฉุกุเฉิน

สิ!งที!ตรวจพบ

Safety Line walk and QSOT by:
NEAR MISS OPERATION

 นําเสนอโดย นพดล  ตีระเจริญ

                    ความเสี!ยงที!อาจจะเกิดขึ"น 

ผลกระทบ

การแก้ไข
• เครื!องมือวิเคราะห์อย่างง่าย เช่น ก้างปลา, why why

Natawut Meesti : PP#3 

รูปภาพ

สิ!งที!ตรวจพบ :  

05.04.2025 ตรวจพบเจอสายไฮดรอลคิ รถ Forklift  S.17 มนีํ "ามนัไหล

ออกมาจํานวนมาก

ความเสี!ยงที!อาจจะเกดิขึ"น / ผลกระทบ : 

-เส ี!ยงตอ่พนกังานขบัรถ Forklift  ขณะใชง้านรถอาจลื!นเกดิอบุตัเิหตไุด้

-เส ี!ยงตอ่ระบบไฟฟ้าไดเ้นื!องจากนํ "ามนัไฮดรอลคิอาจไหลหรอืกระเด็นเขา้

ไปในระบบไฟฟ้า

-เสี!ยงตอ่พนกังานขบัรถ Forklift  นํ "ามนัอาจจะกระเด็นเขา้ตาไดข้ณะ

ที!กาํลงัใชง้านอยู่

การแกไ้ข

- ทาํการแจง้งานในระบบและสื!อสารผูเ้ก ี!ยวขอ้งเขา้มาซอ่มทนัที

- จอดรถตดิป้ายหา้มใช้

ดาํเนนิการแกไ้ขเปลี!ยนสายไฮดรอลคิใหมเ่รยีบรอ้ย 

พฤตกิรรมความ

ปลอดภัยที!เกี!ยวขอ้ง

Safety!!Line!walk!!By!:  Kittisak!!D.!
WMM!Site1

WMM



LDPE

Agenda 3



พิจารณาคณะกรรมการเพื!อทดแทน

Darunpon Pongprasert 
Safety System Engineer

วทัธกิร  จ.
(Lgs.)

วทัธกิร  จ.
(Lgs.)

ปัญหาการใช้งาน Work permit  HD2,3  ( 13 Jun’2025 )



ปัญหา

Darunpon Pongprasert  
Safety System Engineer

Suplot Fahkham
Packing Operation 1 Section Manager



เกณฑก์ารพิจารณา  Safety Line Walk & QSOT
เกณฑพ์ิจารณาเดิม เกณฑก์ารพิจารณาใหม่

1 คะแนน 5 คะแนน
SOT Line Walk Safety Line Walk & SOT 

Y Y

1. Situation Detail Description : 
มกีารระบุรายละเอยีดเหตุการณ์ หรอื มกีารใชภ้าพประกอบเพื!อ
สื!อสารสภาพปัญหาที!เขา้ใจไดอ้ย่างชดัเจน

  

อธบิายเหตุการณ์ ไมค่รบถว้นและไมม่ี
รูปหรอื infographic อธบิายรายละเอยีด
เหตุการณ์

อธบิายเหตุการณ์ครบถว้นเขา้ใจง่ายและมรีปูถ่าย 
หรอื Infographic

Y Y

2. Identify Cause :
มกีารวเิคราะหส์าเหตุของปัญหา ผลกระทบระดบัความรุนแรง 
เหตุการณ์ เบื"องตน้

ไมม่กีารวเิคราะหส์าเหตุของเหตุการณ์/
ผลกระทบระดบัความรุนแรง/ไมม่กีาร
ระบุสาเหตุเบื"องตน้

มกีารวเิคราะหส์าเหตุของเหตุการณ์/ผลกระทบ
ระดบัความรุนแรงเบื"องตน้และระบเุพิ!มเตมิ
ครบถว้น

- Y
3. Consequence
มกีารระบุความเสี!ยง หรอืผลกระทบที!อาจเกดิขึ"น

ไมม่กีารระบุความเสี!ยง หรอืผลกระทบที!
อาจเกดิขึ"น

มกีารระบุความเสี!ยง หรอืผลกระทบที!อาจเกดิขึ"น

Y Y

4. Action :
มกีารระบุแนวทางแกไ้ข

ไมม่กีารแกไ้ขเบื"องตน้ ไมม่กีารพดูคยุกบั
ผูท้ ี!เกี!ยวขอ้ง

• กรณี SOT มกีารพดูคยุหน้างานกบัผูท้ี!
เกี!ยวขอ้งเพื!อเสนอแนะในการปรบัปรุงแกไ้ข
ทนัท ีรวมทั "งดาํเนินการปรบัปรงุเพิ!มเตมิ

• กรณี Line Walk :มกีารพดูคยุ หรอืนําเสนอ 
เพื!อแกไ้ขครบถว้นทั "ง IA+CA+PA สามารถ
นําไปขยายผลไปยงัหน่วยงานหรอื พื"นที!อื!นๆ 
ที!มหีน้างานลกัษณะเดยีวกนัได้

Equipment  Observation by :Safety Line walk and QSOT by:
afety Line walk and QSOT ดีเด่น    

 by XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX

• รายละเอียดเหตุการณ์ 

by:by:

ประกาศผล
 ณ

 เดือน
X

X
X

X
X

 X
X

X
X

• มีการระบุความเสี!ยง หรือผลกระทบที!อาจเกิดขึ"น

• ระบุแนวทางแก้ไข

พฤติกรรม
ความปลอดภยัที!

เกี!ยวข้อง

• เครื!องมือวิเคราะห์อย่างง่าย เช่น ก้างปลา, why why

• การวิเคราะห ์(เช่นก้างปลา ถ้ามี)

รปูภาพ

01

02

03

ให้แต่ละ Plant คดัเลอืกรางวลัชนะเลิศรายเดือน 3 รางวลั (1 เดอืน 3 รางวลัต่อ 1 Plant) 
Step!1!:!แตล่ะ Plant!คดัเลอืกรางวลัชนะเลศิรายเดอืน

ให้แต่ละ Plant คดัเลอืกรางวลัชนะเลิศรายไตรมาส 1 รางวลั (3 เดอืน 1 รางวลัต่อ 1 Plant) 
Step!2!:!แตล่ะ Plant!คดัเลอืกรางวลัชนะเลศิรายไตรมาส

Step!3!: คปอ.!คดัเลอืกรางวลัชนะเลศิรายไตรมาส

สง่ขอ้มลูที!ชนะเลศิใสล่งใน 
Template

คปอ. คดัเลอืกรางวลัชนะเลิศรายไตรมาส 3 รางวลั

แต่ละ

 Plant

ดาํเนิน

การเอง

ประกาศรางวลั และ Sharing ในงาน MD 
Talk on 18 June

คปอ.

คดัเลือก

รางวลั

One Month One Program on July 2025     

One Month One Program

เชิญชวนพี!ๆ ให้ความเหน็เพื!อนําเรื!องนําเสนอผา่นวงประชมุ PSMG ภายในวนัที! 24 June 2025 ต่อไป
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ICHEQ!V2!WORKFLOW!(by!PANUVIT!TH-TPE)

Inspector Initial!Approver Approve!for!repair Executor Report!to!...

O/P F/M!Area!Owner G/K Mnt/SE/FM/OP Safety!/!Dept!/Section!Manager

Status:

Gree n!=!พรอ้มใช้งาน
Yellow!=!ชํารุด แต่ยังใช้งานไ ด้
Red !=!ชํารุด ใชง้ านไ ม่ได ้

Requ ire :!แสดงผล Summary!Mon thly!Repo rt !ทุกทุ กsta tus=
Green /Y ellow/Re d

Actio n:!!1) !สา มารถเลือกดูรายละเ อียดรา ยการอุปกรณ์ 
2 )!มี ปุ่ม  App rove /Retrurn!!

3 )!สามารถแกไ้ขการตรวจสอบได้เอง

Re quire:!แสดง ผลแฉพาะรายการstatus=Yellow/Red
Act ion :!!1)!สามารถเ ลือกดูรายละเอ ียดรายการอ ุปกรณ์ที มีผล
ตรวจสอบชํารุดใช้งานไม่ได  ้หรือ  ใช้งานได้แต่ชํารุด  

2) !มีปุ่ ม  Approve/Re trurn !

การ Ap prove!จะตอ้งเ ลือกช่องทาง ให้ใบงา นวิ ง ไปหา executor

กํา หนด Due!date!

3) !สา มารถแก ้ไขการตรวจสอบไ ดเ้อง

Execu tor !มีด ังน ี"
Maintena nce!==>!แจง้ งานซ่อมเข้าระบบ SAP

Saf ety!== >!Safety!Sharepo int

FM!==>!แจง้ง านเขา้ ระบบ K2

Self !Actio n!==> !ดํา เน ินการแก ้ไขเอง

1!รายกา รอ ุปกรณ์ =!1!T ask!ใบงา น

Require:!หลังจากที  GK!App ro ve!จะสร้างใบงาน  Maintenan ce

!Order !เลย

เดิมใช้ Sha rep oin t!ในการรับแจ ้งงาน  ==>!เปลี ยนมาใช  ้Flow

 บน I CHEQ!เลยได้หรือไม ่?

เ ดิมแจ ้งงานผ่าน  K2!==> !เปลี ยนมา ใช ้Flow!บน ICHEQ!เลยได้
หรือไม ่?

เด ิมไม ่มีระบบติดตาม  ==> !สรา้ง  Flow!บน ICHEQ!เ พื อต ิดตาม  

status!ของใบงานได้
 

Requiremen t:!เ พิ ม  Workflow !แจ ้งงานซ่อมในระบบ ICHEQ!

เฉพาะที แจง้ง านมาที หน่วยงาน  Safe ty!/!FM!และ ดํา เน ินการ
ซ่อมเอง
กําหนดผูร้ับแจ้งใบงาน  Accep t/Re turn/Re ject

และผู้อนุมัต ิปิดงานซ่อมเม ื อเสร็จ  Approve

Status!งา นซ่อม
Green!=!C ompleted

Ye llow!=!In !Progress

R ed!=!Overdu e

ตรวจสอบอ ุปกรณ์
บน IC HE Q

ตรวจสอบสรุปผลการ
ตรวจสอบประจ ําเด ือน

Y

N

พิจารณาอนุม ัติให้
ด ําเน ินการแกไ้ข

MNT

(SAP)

SELF

(ไม ่มีออกแจ ้งงาน)

SA FETY!

( SHAREPOINT)

FM

(K 2)

Y

N

POWERB I!แสดง Progress!และ 
Result!การตรว จสอบ Realt ime!

POWER BI!แสดง  Pro gress!และ 
Resu lt!งานซ่อมอ ุปกรณ์

SAP

ICHEQ

KPI

1!ตรวจครบ 100%
2!ความพร้อมใช้ จํานวนอุปกรณ์ท ี พ รอ้มใช /้ใช้งานไม่ได้
2!รายการที คงคา้ง เ ป็นไปตามแผนการแกไ้ข จํานวน Overdu e

ICHEQ

Resp onse Person

Accept

Submit Execution

Appro ver

N

Comp lete d

Y

è

ขอ้มูลการทดสอบสายนํ "าดบัเพลงิประจําปี 2025!!(June!2025)

3.2 เรื!องสืบเนื!อง
หน่วยงาน Safety & Taskforce

SHE Performance

Agenda 4



เป้าหมายดา้นความปลอดภยัของเราชาว TPE

การทํางานอย่างปลอดภยั
โดยไม่เกดิอุบตัเิหตุที!ทําใหบ้าดเจบ็/เจบ็ป่วย 

จากการทํางาน 
(Injury/Illness) Level : L2 และ L3

เร ิ มนับใหม่ วนัที  7 Mar ‘2025

เราทํางานอย่างปลอดภยั
มาแลว้ 467 วนั

16-June-25

มุ่งสู่เป้าหมายถดัไป 730 วนั
7-Mar-26

(เหลอือกี 263 วนั)

Incident!Summary!YTD!!on!May!�2025

Type2 Process!Safety Non!Process!Safety
Total

Classification!Name HPNM NM HPNM NM

Injury/Illness 5 5

Fire!&!Explosion 1 1

LOPC 1 2 1 4

Property!Damage 3 1 4 8

Environmental!incidents 1 1

SHE!non-Compliance!or!deviation 0

Distribution 0

MVA 0

Total 2 6 1 10 19

Type2 Process!Safety Non!Process!Safety
Total

Classification L3 L2 L1 L3 L2 L1

Injury/Illness 0

Fire!&!Explosion 1 1 2

LOPC 1 1

Property!Damage 0

Environmental!incidents 0

SHE!non-Compliance!or!deviation 0

Distribution 0

MVA 0

Total 0 0 2 0 0 1 3

Accident Near!miss!&!High!Potential!Near!miss
Date Dept Incident Name Classification Severity

23-Jan-2025 SHE เกดิไฟลกุไหมท้ี  Motor start ขณะ Run fire pump Site 10 Fire & Explosion L1

30-Apr-2025 HD4 Hexane ลน้ถงั ZZ-77102B LOPC L1

29-May-2025 CPD &FMP Ox-Wax เกดิกลุม่ควนัที  Insulation ที ทอ่ออกจาก E-401 Fire & Explosion L1



Timeline Zero Incident without 

Day-Away-from-Work-Case Month

Fatality & DAWC@MTT (26 

Oct 21) Flash fire inside tank 

during cleaning work which 

resulting to fatality and Lost 

time injury cases 

(DAWC 52 Days)

•

•

DAWC@RMT 

(25 Nov’ 22)

Two contractors suffered back 

and head injuries from being 

crushed by the A-Frame. (DAWC 

251 Days)

DAWC@TMFC 

(24 Dec’ 22)

Employee was injured by the rotary valve 

cutting his finger while checking for 

cleanliness under the rotating rotary 

valve. (DAWC 11 Days)

DAWC @RMT&PROTECH&ROC

(29 Feb 24) 

A contractor was injured from arc 

flash while setting up the 

scaffolding 

(DAWC 48 Days)

Fatality & DAWC @MTT

(9 May 24) 

an employee fatality and three   

contractors Lost time injury from 

fire case at TK1801

(DAWC 404 Days)

Incident Status
Incident Management ( II Software)



Incident Management Monthly Report (2020-2025) 
as of Juen15 ‘2025

Incident Status

II No Date Dept Incident Name Step Due Date Status Detail Resp Name

II-2023-00086 10-ม.ิย.-23 CPDFMP Oil Condense 10 กโิลกรมัร ั วไหลจากถงัจดัเก็บ 11.3 Close II Full Report 30-ม.ิย.-25 Indue
Waiting for complete 
CAPA

Nitat Wisutthi

II-2025-00025 03-ม.ีค.-25 CPDFMP W2 เกดิการวาบไฟ ขณะที  drain wax ลงกระบะ 11.3 Close II Full Report 30-ม.ิย.-25 Indue
Waiting for complete 
CAPA

Thanaphat Atjayutpokin

II-2025-00072 29-พ.ค.-25 CPDFMP
Ox-Wax เกดิกลุม่ควนัที  Insulation ที ทอ่ออกจาก 
Air Heater

9.3 Revise & Submit Final 
report

19-ม.ิย.-25 Potential Overdue Waiting for Approval
Nitat Wisutthi
Tanapat Ubonratana

II-2020-00222 17-พ.ย.-20 HD4
เกดิกลุม่ควนัและลกูไฟขณะประกอบ Diaphragm 
ถงั AT Catalyst

11.3 Close II Full Report 31-ธ.ค.-26 Indue
Waiting for complete 
CAPA

Praneet Paipongpaew

II-2025-00057 30-เม.ย.-25 HD4 Hexane ลน้ถงั ZZ-77102B 11.3 Close II Full Report 30-ม.ิย.-25 Indue
Waiting for complete 
CAPA

Praneet Paipongpaew

CA/PA of Incident Management Monthly Report (2020-2025) 
As of Juen15 ‘2025

CA PA Status

Incident Name Dept CA PA Name Due Date Status Detail Waiting User

Oil Condense 10 กโิลกรมัร ั วไหลจากถงัจดัเก็บ CPDFMP ออกแบบระบบการ treat oil โดยทําใหน้ํ"าและนํ"ามนัม ีpH เป็นกลางในระบบปิด 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Nitat Wisutthi

W2 เกดิการวาบไฟ ขณะที  drain wax ลงกระบะ CPDFMP ตดิตั"ง Temp gauge ที จดุ Drain wax 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Thanaphat Atjayutpokin

W2 เกดิการวาบไฟ ขณะที  drain wax ลงกระบะ CPDFMP Review Procedure การ drain wax ใหค้รอบคลมุเร ื องเวลาในการ drain 
และควบคมุ temp ในการ drain 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Chouwalit Phaothongsuk

W2 เกดิการวาบไฟ ขณะที  drain wax ลงกระบะ CPDFMP ศกึษาวธิกีารทํางานใหม่ หลกีเลี ยงการ drain wax ที อณุหภมูสิงู 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Thanaphat Atjayutpokin

W2 เกดิการวาบไฟ ขณะที  drain wax ลงกระบะ CPDFMP ทบทวนการประเมนิความเสี ยงในงานที เกดิอบุตัเิหต ุ (Review Risk Assessment) 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Chouwalit Phaothongsuk

Hexane ลน้ถงั ZZ-77102B HD4 จดัทํา Procedure ( SOP ) ใหค้รอบคลมุกจิกรรมการ transfer hexane จาก E-7703 โดยเฉพาะ
วธิกีารปิดวาลว์ / แขวนป้ายวาลว์ที สําคญั ขยายผลไปที  activity การ dump waste hexane ที จดุอื นๆ 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Praneet Paipongpaew

Hexane ลน้ถงั ZZ-77102B HD4 ไม่มกีารประเมนิความเสี ยงสําหรบังาน transfer hexane จาก E-7703 ไปยงั D-7752 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Praneet Paipongpaew

Hexane ลน้ถงั ZZ-77102B HD4 ทบทวนการ monitor อณุหภมูขิอง hexane ที จะ dump จาก E-7703  กาํหนดใน SOP 30-ม.ิย.-25 Potential!Overdue Waiting for Update CA/PA Completion Praneet Paipongpaew

เกดิกลุ่มควนัและลกูไฟขณะประกอบ Diaphragm 
ถงั AT Catalyst HD4 ตดิตั"ง Ball valve เพื อใหส้ามารถ ดําเนินการถอดไดโ้ดยอย่างปลอดภยั  โดยม ีLine 

เพื อต่อ Hexane flushing และ Nitrogen purge 31-ธ.ค.-26 Indue Waiting for Update CA/PA Completion Praneet Paipongpaew

4.2 Accident บรษิทั 
1
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ON!THE!JOB



OFF!THE!JOB

สามารถตรวจสอบขอ้มลูโดย Click >>https://app.powerbi.com/groups/me/reports/e21a12a0-5ea8-4f09-b7e7-e320d7c67305/ReportSection?ctid=5db8bf0e-8592-4ed0-82b2-
a6d4d77933d4&experience=power-bi&bookmarkGuid=f41bd76f-873c-4edb-8af3-5a61b339e230

แจ้งสถานะการส่ง Safety Observation Checklist ของ TPE ประจาํเดือน พฤษภาคม 2568

แจ้งสถานะการส่ง Safety Observation Checklist ของคู่ธรุกิจ TPE ประจาํเดือน พฤษภาคม 2568

Status SHE Audit 2025



จาก Safety Networking และอื!นๆ
Agenda 5 เรื!องเสนอแนะ

DP2

Slide 85

DP2 Darunpon Pongprasert, 3/17/2025

Month Audit Area
Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย Inspection Result Status / Resp.

Jan

บญัชี & HR
audit : 31/1/2025

K. สนัตภิาพ ม. In process
แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้ : บญัชี

แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้ : HR

WH Site#3 
audit : 14/1/2025

K. สวุฒัน ์โส. K. บรรพต อ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

WH Site#7
audit : 24/1/2025

K. วรีะชน ด. K. ธรีะศกัดิ $ จ. In process แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้

Feb

บรหิารทั วไป Site#1 
audit : 25/2/2025

K. วทัธกิร  จ. K. มาโนช  ฉ. In process รอแกไ้ข / K. เจตนา ร.

Bagging Site#3
audit : 18/2/2025

K. อคัรวฒัน์ น. K. รชา  พ. In process รอแกไ้ข / K. อดุลย ์บ.

 **เจ้าของพื"นที! ต้องแก้ไข ข้อบกพร่อง “ภายใน 30 วนั” ***  **เจ้าของพื"นที! ต้องแก้ไข ข้อบกพร่อง “ภายใน 30 วนั” ***

Monthค8 Audit Area
Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย Inspection Result Status / Resp.

Mar

ผลติ Pipe CPD Site#1
audit : 21/3/2025

K. ฤกษ ์ ก. K. อเุทน ก. In process รอแกไ้ข / K. บรรจง ป.

บรหิารทั วไป Site#7
audit : 28/3/2025

K. สพุจน ์ ฝ. K. กติตศิกัดิ $  ว. In process รอแกไ้ข / K. วริตัน ์ด.

Pilot Plant Site#7
audit : 21/4/2025

K. ธนพล  อ. K. ชาญวทิย ์ ล. In process ไม่พบขอ้บกพรอ่ง

Apr

BG Site1
audit : 22/4/2025

K. กติตศิกัดิ $  ด. K. สมฤกษ ์ น. In process รอแกไ้ข / K. สพุจน ์ฝ.

PP1,2 K. พชิติ  ร. K. ทกัษิณ ซ. In process รอแกไ้ข / K. นิรนัดร ์ย.

Functional material 
Site#3

audit : 29/4/2025
K. อคัรวฒัน ์ น.  K. พฒันสร  ว. In process ไม่พบขอ้บกพรอ่ง



 **เจ้าของพื"นที! ต้องแก้ไข ข้อบกพร่อง “ภายใน 30 วนั” ***

Monthค8 Audit Area
Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย Inspection Result Status / Resp.

May

PCL Site#1
audit : 14/5/2025

K. วฒุชิยั  ช. K. ช ื นจติ  ส. In process รอแกไ้ข / K. กติชิยั ม.

คลงัสนิคา้ Site#10
audit : 28/5/2025

K. บรรพต  อ. K. กฤตนัย  ง. In process ไม่พบขอ้บกพรอ่ง

PCL Site#7 K. สพุจน ์ ฝ.  In process

Jun

HVA Site#1 K. อเุทน ก. K. สทิธชิยั  ศ. In process

คลงัสนิคา้ Site#1
audit : 11/06/2025

K. สมชาย  ว. K. มาโนช  ช. In process รอแกไ้ข / K. นัครนิทร ์พ.

HDPE#2,3 K. อคัรวฒัน ์ น. K. สมฤกษ ์ น. In process

พี!ๆ อย่าลืมไป audit 
กนันะคะ

 **เจ้าของพื"นที! ต้องแก้ไข ข้อบกพร่อง “ภายใน 30 วนั” ***

Monthค8 Audit Area
Auditor Status

คกก. SHE ตามกฎหมาย Inspection Result Status / Resp.

July

IBS(QM), FI, FP K. วทัธกิร  จ. K. กติตศิกัดิ $  ด. In process

พสัดุ & เคร ื องช ั ง Site#3 K. ฤกษ ์ ก. K. พฒันสร  ว. In process

พื นที!ปฏบิตังิาน
เครื!องจกัร/

ไฟฟ้า/CRANE
ป้ายเตอืน
อนัตราย

การปฏบิตัขิอง
ผูป้ฏบิตังิาน 

Chemicals
สภาพแวดลอ้ม
ในการทาํงาน

Waste

WH1 0 0 1 1 0 0 1

PCL1 0 0 1 1 2 0 0

PP1,2 2 0 1 0 1 0 0

BG1 1 0 1 0 0 0 1

FM7 0 1 0 0 0 0 0

CPD1 0 0 0 3 0 2 0

FM1 1 3 2 0 0 1 0

WH7 0 0 0 0 1 0 0

BG#3 2 0 0 0 1 0 0

HR 1 0 0 0 0 0 0

AC 1 0 0 0 0 0 0

WH3 0 2 0 0 0 0 0

1

10

2

4

6

8

10

FM1 CPD1 PP1,2 PCL1 BG#3 BG1 WH1 WH3 AC HR WH7 FM7

รอแกไ้ข 5 4 4 4 3 1 3 0 0 0 0 1

แกไ้ขเรยีบรอ้ยแลว้ 2 1 0 0 0 2 0 2 1 1 1 0

0

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

Status ผลการตรวจสอบความปลอดภยั โดยคณะกรรมการ SHE : 2025
Update 16/6/2025

To!DS!:!

Raw!material!planning!team!have!set!new!standard!

working!procedure!for!RM!specific!grade!(Detail!in!

attachment)

DECISION

To!DS!:!

Raw!material!planning!team!have!set!new!standard!

working!procedure!for!RM!specific!grade!(Detail!in!

attachment)

FYI

DIRECTION

STUDY

To IR and Ex-IR : Based on historical plant condition, CLSD

of PP1&PP2 are purposed to increase from 6days to 7

days in order to enhance cleaning efficiency of critical

equipment (detail in attachment).

To IR and Ex-IR :

- Purpose top up inventory of chemicals material

preparing for case container shortage (detail in

attachment).

- PP3 start ultimate rate in Dec�20 onward, faster than

committed plan in Feb�21 result to have incremental
production volume during Dec�20-Jan�21 up to 5KT 
with subjected to secured C3 volume.

To IR and Ex-IR :

- Purpose top up inventory of chemicals material

preparing for case container shortage (detail in

attachment).

- PP3 start ultimate rate in Dec�20 onward, faster than

committed plan in Feb�21 result to have incremental
production volume during Dec�20-Jan�21 up to 5KT 
with subjected to secured C3 volume.

à




